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Einfihrung

in den technisghen Aufbau des Kurztextschliissels

< zunm

\

Warenverzeichnis fir die Industriestatistik

(Ausgabe 1953)

Der vorliegende "Kurztextschliissel zum Warenverzeichnis fir die Industriestatistik"”

trédgt zahlreichen, dem Statistischen Bundesamt gegeniiber gedusserten Wilnschen Rech-

nung, eine Nomenklatur zu entwickeln, welche die Mdglichkeit gibt, die in den Holle-
rithtabellen bisher nur durch sechs- baw. siebensteilige Meldenummern gekennzeichne-
ten Warenarten und durch zweistellige Nummern verschliisselten Masseinheiten auch in

geklirztem Klartext erscheinen zu lassen.

Im vorliegenden Verzéichnis konnen durch_die Begrenzung des Textes usw, auf 30 Stel-
len nur unvollstdndige bzw. stark gekilirzte Begriffe erscheinen. Es wurde jedoch ver-
sucht, die einzelnen Positionen so zu kilirzen, dass ihr Sinn nicht verfdlscht wird.
Die Positionen, die nicht erschopfend dargestellt werden konnten, wurden mit einem
"ETC" versehen. Dies konnte jedoch infolge Stellenmangels nicht in allen Fdllen durch-
gefithrt werden. Es wird deshalb empfohlen, den filir schwierige Kiirzungen zust#éndigen
vcllen Wortlaut im "Warenverzeichnis fiir die Indus%riestatistik (systematisch)" nach-
zulesen. In diesem Zusammenhang wird darauf hingewiesen, dass der fachliche Teil des
Kurztextschliisgsels in demselben Schriftsatz gedruckt wufde, wie er bei den alphabet-
schreibenden Tabelliermaschinen erscheint, jedoch auf fototechnischem Wege verklei-
nert.

In einigen Fdllen kommt es vor, dass im Kurztext auch Zahlen enthalten sind. Hierbei
handelt es sich um chemische Formeln, entsprechende Grdssenabgrenzungen usw,.

Die Frage der im Kurztextschllissel angewandten Interpunktion wurde bei notwendig wer-
denden Kommas dadurch geldst, dass statt dessen, bedingt durch die Schreibweise der
alphabetschreibenden Maschinen, ein Punkt gesetzt wurde (z. B, 0,5 Watt = 0.5 Watt),
alle anderen Satzzeichen wurden durch die eben genannten hollerithtechnischen Gegeben-
heiten weggelassen, ’

»
Der Kurztextschlilssel entspricht dem Aufbau der Grupplerung des systematischen Waren-
verzeichnisses fiir die Industriestatistik.

Das sind

zweistellige Industriegruppen,
dreistellige Selbstédndige Industriezweige,
vierstellige Klassen und A
sechsstellige Warenarten.

Darilber hinaus wurden auch zum Teil Erzeugnisse mit der in Frage kommenden fiinstelli-
gen Nummer fiir Zwecke der Zusammenfassung von Ergebnissen in dieser Gliederungstiefe
versehen (siehe z, B, Industriegruppe 32 O = "Maschinenbau")., In diesem Zusammenhang
wird jedoch darauf aufmerksam gemacht, deass diese besonderen filnfstelligen Positionen
nicht denen der Industriegruppen 34 0 = "Schiffbau" und 58 0 = "Kunststoffverarbei-
tung" gleichgesetzt werden konnen, da vei Benutzung der letzteren diese durch den vor-
handenen Zusatzschliissel jeweils auf sechs Nummerungsstellen ergidnzt werden. Um sédmt-
liche Uberschriften des systematischen Teiles der Warengliederung als zusammenfassende
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Begriffe im Kurztextschliissel ers¢heinen lassen zu konnen, sind zum Teil Sortiernum-
mern eingefilhrt worden, die jedoch im Warenverzeichnis nicht enthalten sind,

Die sechsstellige Meldenummer ist als kleinster Baustein gleichzeitig die aussage-

krdftigste Einheit, da sie die Zuordnung zu den ndchsththeren systematisch zusammen-
fagsenden Gruppierungen erkennen ldsst, In diesem Zusammenhang ist es wichtig, zu be-
achten, dass alle Meldenummern, die in der ersten Stelle mit einer "O" beginnen, Wa-
renarten kennzeichnen, die textile Roh-, Spinn- und Hilfsstoffe der Industriegruppe
63 0 = "Textil" darstellen. Sie wurden auszugsweise der "Allgemeinen Erzeugnisgliede-
rung fiir die Land-, Plantagen-, Forst- und Jagdwirtschaft; Fischerei" entnommen und
der Vollsténdigkeit halber mit angefilhrt.

Im Kurztextschliissel sind ebeno wie im "Warenverzeichnis fiir die Industriestatistik"
Zusatzschliissel anzuwenden,

Bei den Positionen der

Industriegruppe 34 0 = "Schiffbau"

bedeutet der an die fiinfstelligen Meldenummern-als 6. Stelle anzuhingende Schliissel

,

fertiggestellte Neubauten

in Arbeit befindliche Neubauten
fertiggestellte Reparaturen

in Arbeit befindliche Reparaturen

AN N =
won

Entsprechend ist bei den Erzeugnissen der

Industriegruppe 58 0 = "Kunststoffverarbeitung"

zu verfahren. Hier bedeutet der Zusatzschlissel .

1 = PVC ‘ .
2 = SchichtpreBstoffe

3 = PreBmasse

4 = SpritzguBmasse

5 = Cellon, Zelluloid, Astralon, Kunst-

horn, Plexiglas

o))
]

Kunstleder
9 = Sonstige Kunststoffe

Ferner kommen Zusatzschlilssel an der 7. Nummerungsstelle in einigen Klassen bzw, Po-
sitionen der

Industriegruppe 38 0 = "Ziehereien und Kaltwalzwerke,

Stahlverformung, Eisen-, Blech- und Metallwaren"

zur Anwendung. Diese Zusatzschliissel haben bei den einzelnen Klassen bzw. Meldenum-
mern folgende Bedeutung :

1. bei der Klasse 3823 und den Erzeugnissen der Meldenummern 3884 10 und
3884 70, 3888 80 und 3888 90 bedeuten die Ziffern

3 = Stahl
4 NE-Schwermetall
5 NE-Leichtmetall

2. bei den Klassen 3843, 3845 und 3846 bedeuten die Ziffern

= Rohblech.

= NE-Schwermetall

= NE-Leichtmetall
emailliert

= verzinkt oder verzinnt
= lackiert

W o ~N oWV N
n

= Weissblech
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3. bei der Klasse 3871 bedeuten die Ziffern

= Stahl

= Stahl, rostfrei

verchromt oder vernickelt
= Leichtmetall

= Unedle NE-Schwermetalle (auch mit
Edelmetallen iiberzogen)

Edelmetall
9 = mit nichtmetallischen Heften

~ o A~ W
1]

@
]

Die Positionen der fiir handelsfertige Aufmachung bestimmten Garne (Meldenummern 6331 00/1,
6332 00/1, 6333 00/1, 6334 00/1 und 6335 00/1) sind im Kurztext nicht aufgefilhrt worden,
da es sich hierbei um die Ausweisung der Zwischenproduktion bestimmter Positionen in der
Textilfachstatistik handelt. -

Im Rahmen der
Industriegruppe 64 0 = "Bekleidung"

sind die Erzeugnisse, welche aus zugekauften (nicht selbst hergestellten) gewirkten oder
gestrickten Stoffen konfektioniert werden, durch die Zusatzschlissel-Ziffer 3 an der 7.
Stelle der sechsstelligen Meldenummer zu kennzeichnen., Hierflir kommen Jdie Erzeugnisse der
Klassen 6411, 6412, 6413, 6416, 6421, 6423 und der Meldenummern 6431 51, 6435 51, 6439 00
und 6441 50 in Frage.

Die Zwischenproduktion wird in der 7. Nummerungsstelle durch den Zusatzschliissel 1 gekenn-
zeichnet, wdhrend in Lohnarbeit gefertigte Erzeugnisse in der 7. Stelle durch die Ziffer 2
gekennzeichnet werden,

Einstufige Textilveredlungsbetriebe und Textilbetriebe mit Veredlungsabteilung (Betriebs-
veredler) - letztere, wenn sie entweder Lohnausriistung durchfiihren oder von ihnen zuge-
kaufte Rohware ausriisten - melden diese Erzeugnisse nach den Klassen 6301 bis 6309, wobei
zu berilicksichtigen ist, dass an die sechsstellige Meldenummer in der 7. Stelle, der Ver-
edlungsart entsprechend, folgender Zusatzschliissel anzuhdngen ist :

3 = gewaschen oder getrocknet

4 = geschlichtet

5 = gebleicht

6 = gefdrbt

7 = bedruckt

8 = appretiert oder ausgerilistet

(einschl. gepresst)
9 = roh mercerisiert
0 = alle Ausriistungen

Die dem "Warenverzeichnis fiir die Industriestatistik (systematisch)" entsprechenden Mass-
éinheiten sind sowohl im Kurztext als auch mit den entsprechenden Schliisselnummern darge-
stellt. Zur Orientierung wird ein Verzeichnis der Masseinheiten mit den in Frage kommen-
den Abkiirzungen und Schliisselnummern beigefiigt.

In allen F&dllen, in welchen doppelte Masseinheiten im Warenverzeichnis erscheinen, wird
der Positionstext nur einmal angefithrt, widhrend die zweite Masseinheit (ohne Text und oh-
ne Meldenummer) unter der zuerst angegebenen erscheint. Bei der Schreibweise von B ist
beachtenswert, dass im Kurztextschliissel ein "SZ" eingesetzt wurde.,

In der Anordnung der Industriegruppen bitten wir ferner zu beachten, dass die .Uberschrif-
ten vom normalen Text abgesetzt und nicht eingeriickt werden., Das gleiche trifft bei Selb-
stédndigen Induétriezweigen zu. Die unselbstdndigen Industriezweige wurden vier Stellen
.eingeruckt, die Klassen zwei Stellen. Eine Ausnahme bildet lediglich die Industriegruppe
32 0 = "Maschinenbau"., Hierbei werden, bedingt durch die tiefer gehende systematische
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Gliederung, die vierstelligen Klassen viermal, die fiinfstelligen iibergeordneten Begrif-
fe zweimal eingeriickt. ’

Neben dem eigentlichen Kurztextschliissel wird ein Verzeichnis der Kiirzungen beigefiigt,
das iberall da in Anwendung zu bringen ist, wo infolge Stellenzahlbegrenzung der volle
Wortlaut einzelner Begriffe nicht verwendet werden konnte. Bei zusammengesetzten Abkiir-
zungen bitten wir zu beachten, dass nur Teile hiervon im Verzeichnis der Kiirzungen er-
scheinen (S&igemasch. = Sdgemaschinen). Es kommt jedoch auch vor, dass kombinierte Ab-

kiirzungen an mehreren Stellen des Verzeichnisses der Kirzungen zu finden sind.

Zur Vervollstdndigung dieser Verdffentlichung wird nachstehend ein "Verzeichnis der In-
dustriegruppen und Selbstdndigen Industriezweige" und ein "Schliisselverzeichnis der Be=-

triebsgrossenklassen" beigefiigt. ~




{ <
Verzeichnis

der Industriegruppen und Selbsténdigen Industriezweige

des

systematischen Warenverzeichnisses filir die Industriestatistik (Ausgabe 1953)

ruppe.  Industrieseeig Bezeichnung
21 0 Bergbau
21 1 Kohlenbergbau
21 3 Eisenerzbergbau
21 4 Metallerzbergbau
21 5 Kali-, Steinsalzbergbau und Salinen
21 6 Erdslgewinnung, Erdgas, bitumindse Gesteine
21 7 PluBspat-, Schwerspat-, Graphit- und sonstiger
Bergbau (ohne Erddlgewinnung, einschl, Gewin-
nung und Aufbereitung von Bernstein)
21 8 Torfgrdberei und -aufbereitung
22 0 Mineralélverarbeitung und Kohlenwertstoffindu-
strie
22 1 Mineraldlverarbeitung
22 3 Braunkohlen- und Torfteerdestillation, 01~
schieferverschwelung und -verarbeitung
22 5 . Kohlenwertstoffindustrie
25 0 ’ Steine und Erden
26 0 Elektrizitdts-, Gas-, Wasser- und Fernheizwer-
ke flir die offentliche Versorgung
27 0 Eisen und Stahl (Eisenschaffende Industrie)
27 1 Hochofen~, Stahl- und Warmwalzwerke
27 4 Schmiede-, PrefB- und Hammerwerke
28 0 NE-Metallindustrie
28 1 Metallhiitten und Umschmelzwerke einschl. Edel-
metallscheideanstalten und Raffinieranstalten
28 5 NE-Metallhalbzeugwerke einschl. Edelmetall-
halbzeugwerke )
29 0 . GieBerei
29 1 Eisen-, Stahl- und TempergieBerei
29 5 NE-MetallgieBerei
31 0 Stahlbau
32 0 Maschinenbau
33 0 Fahrzeugbau
34 0 Schiffbau
35 0 Luftfahrzeugbau
36 0 Elektrotechnik
37 0 Feinmechanik und Optik
38 O Ziehereien und Kaltwalzwerke, Stahlverformung,
Eisen-, Blech- und Metallwaren
38 1 Ziehereien und Kaltwalzwerke
3e 2 ' Stahlverformung
38 3 Helz- und Kochgerdteherstellung
38 4 Herstellung von Blechwaren, Blechkonstruktionen
und Feinblechpackungen
38 5 Herstellung 'von Schldossern und Beschligen
38 6 Herstellung von Fahrradteilen, Kraftfahrzeug-
und Motorrad-Einzelteilen und -Zubehdr
38 7 Herstellung von Schneidwaren, Bestecken und
blanken Waffen
38 8 Metall- und Kurzwarenherstellung
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Industrie- Selbstédndiger

gruppe Industriezweig Bezeichnung
38 9 Werkzeugherstellung
39 0 Musikinstrumente, Spielwaren, Turn- und
Sportgerite, Schmuckwaren und Bearbeitung
vor Edelsteinen; Sportwaffen
39 1 GroBmusikinstrumente
39 2 Musikwerke, Saiten-, Blas- und sonstige
Klein-Musikinstrumente '
39 3 Spielwaren und Christbaumschmuck
39 4 Turn- und Sportgerdte
39 5 Schmuckwaren )
39 6 Bearbeitete Edelsteine und Diamanten (auch
synthetische)
39 8 Sportwaffen (Handelswaffen) und deren Munition
40 0 Chemie
51 0 Feirkeramik
52 0 Glas und Glaswaren
53 0 Ségewerke und Holzbearbeitung
54 0 Holzverarbeitung (einschl., Verarbeitung von
natiirlichen Schnitz- und Formstoffen)
55 0 Pkpiererzeugung
56 0 Papierverarbeitung
57 0 Druck (einschl. Licht- und Fotopauserei) -
58 6 RKuaststoffverarbeitung
59 0 Gummi- und Asbestverarbeitung
61 0 Ledererzeugung
62 0 Ledervererbeitung und Schuhherstellung
62 1 Lederverarbeitung (ohne Schuhherstellung)
62 5 Schuhherstellung
62 9 Wischerei, Pdrberel und Chemische Reinigung
63 0 Textil
64 0 Bekleidung
65 0 Milhlengewerbe, Nahrmittel-, Stdrke- und
Futtermittelindustrie, Bickereigewerbe und
SiBwarenindustrie
65 1 Mihlengewerbe
65 2 Ndhrmittelindustrie
65 3 Stdrkeindustrie und Kartoffeltrocknungsindustrie
65 5 Futtermittelindustrie
. 65 7 Bidckerel und Brotindustrie
65 8 StiBwarenindustrie
66 0 ) Fleisch- und Fischverarbeitung, Milchverwertung,
Speisedl- und Speisefettherstellung, Zuckerin-
dustrie :
66 1 Fleischverarbeitung
66 2 Fischverarbeitung
66 3 Milchverwertung
66 4 Ulmithlen und Margarineindustrie
66 6 Talgschmelzen und Schmalzsiedereien
66 7 Zuckerindustrie
67 O Obst- und Gemﬁseverweréung, Kaffee-~ und Teever-
. ’ arbeitung, Herstellung von Gewiirzen u. &., N
Eisgewinnung
67 1 Verarbeitetes Obst und Gemiise, Obst- und Ge~-
milsekonserven
67 2 Kaffee und Kaffee-Ersatz
67 3 Tee und teedhnliche Erzeugnisse
67 4 Essig, Senf, Essenzen, Gewiirze u. 4.
67 6 Eis (nicht Speiseeis)
68 0 Getrdnkeindustrie .
68 1 Brauerei und Mdlzerei
68 3 Spiritus (einschl, Hefe)
68 5 Verarbeitete Weine
68 7 Mineralbrunnen, Mineralwasser und Limongden
69 0 Tabakverarbeitung
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Schlisselverzeichnis der MaBeinheiten

MaBeinheit Schllssel- MaBeinheit Schlisael-
Gramm = @ 1 Kubikzentimeter = CCM 52
Kilogramm = KG 12 Kubikmeter = CBM 53
Doppelzentner = DZ 13 1000 Kubikmeter. = TCBM 54
Tonnen = T 14 Raummeter = RAM 55
Milligramm = MG 17 ’ Festmeter = FM 56
Bruttoregistertonnen = BRT 21 Beutel = BTL 58
Ladetonnen = 1T 22 Normalkisten : = NKI 59
Tragfdhigkeitstonnen = TPFT 23 Liter = L 61
Typverdringung = TV 24 Hektoliter = HL 62
Stiick = §S7 31 1000 Liter = TL 63
Paar = PA 33 1000 Hektoliter = THL 64
"Dutzend = DTZ 34 1000 Einheiten = OE 7
Gros = GR 35 Mill. Einheiten = ME 72
1000 Stiick = TS8T 36 Kilo-Watt-Stunde = KWH 81
Meter = M 41 Kilo-Volt-Ampére = KVA 82
Quadratmeter = QM 42 Pferdestédrke = PS 83
1000 Meter = ™ 43 1000 Kilo-Watt-Stunden = TKWH 84
Quadratmeter Heizfléche = QMH 44 1000 Kilocalorien = TKC 86
Ries = RS 45 1000 Megacalorien = TMC 88
1000 Quadratmeter = TQM 46 Stunde = STD 91
Sprossen = SPR 47 1 Posten (1 Partie) = PO 95
Rollen = ROL 49 ' 1000 DM = TDM 98

Karat ' = KAR 51 Deutsche Mark = DM 99

Schlisselverzeichnis der BetriebsgriBenklassen

Betriebsgriofle Schliissel~Nummer

Betriebe mit 1 Beschédftigten 0

" " 2 bis 4 " 1

L " 5 " 9 " 2 .

" L) 10 " 19 n 3

" " 20 " 49 " 4

" n 50 " 99 " 5

" " 100 " 199 " 6

" "o200 " 499 " 7

" " 500 " 999 n 8

" " 1000 und mehr 9
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A

ABS KAELTEANL
ABS KUEHLSCHR
AD

AE

AG

AKKU
AKUST
AL

ALLGEBR LAMPEN
ALLGEM

ALU

AND

ANGETR

ANL

B

BAUEL
BAUMW
BAUST
BAUSTELLENARB
BAU T
BAUWIRTSCH
BEARB

BED
BEKAEMPF
BEKL

BER-
BEREIT

CHEM
CM

D

DAMPFGEH
DEK

DEST
DEZIMETERW
DIN

]

]

]

1]

]

H

-

Die im Kurztextschliissel verwendeten Abklirzungen

\

aus \
Absorptions-Kdlteanlagen
Absorptions-Kiihlschrénke -
aus der, aus den N
ghnlich, #@hnliche (s)

chemisches Zeichen filr
Sil?er

" Akkumulator (en)
akustisch (e)

chemisches Zeichen fiir
Aluminium

Allgebrauchslampen
allgemein (e)
Aluminium

andere (s)
angetrieben (e)

Anlagen

bis

Bauelement (e)
Baumwolle
Baustoffe (n)
Baustellenarbeiten
Bauteile
Bauwirtschaft

bearbeitet (e), Bearbeitung
Bedarf (s~)

Bekémpfung (s-)

Bekleidung

berechnet (e, er)

bereitet (e), Bereitung

chemisches Zeichen fiir
Kohlenstoff

Chemie, chemisch (e, en)
Zentimeter

\der, den

dampfgehértet
dekoriert, Dekorations-
Destillat, Destillation
Dezimeterwelle (n)
Deutsche Industrie-Norm

ANL T

ANORG
ANTHROPOMETR
ANTR !
ANVULKAN

APP

ARMAT

AS

ACKERSCHL
AU

» N

AUFBER

AUSBRB
AUSTAUSCHST
AUTOM, AUTOMAT

BERGB
BERGUNGSARB
BES

BESCHL
BESTANDT
BETR

BEWEGL

BEZ

BI

BIEGS
BRAUNK
BU
BZW

CR

Ccu

v

DIESEL
DOPPELS
DRAHTNACHR
DREH

D TURB

Anlagenteile
anorganisch (e)

anthropometrische

Antried
anvulkanisiert
Apparate (n)
Armaturen

chemisches Zeichen fir

Arsen
Ackerschlepper

chemisches Zeichen fiir

Gold

aufbereitet (e), Aufbes

reitung (s-)
ausbringbar (er)

Austauschstoffe (n)
automatisch (e, en),

Automaten

Bergbau
Bergungsarbeiten

besondere (n), besonders

Beschlédge
Bestandteile

Betrieb, betrieben (e)

bewegliche (n)
bezahlte (r)

chemisches Zeichen fir

Wismut
biegsame (r)
Braunkohle (n)
bunt
beziehungsweise

chemisches Zeichen fiir

Chrom

chemisches Zeichen fiir

Kupfer

Dieselmotor (en)
doppelseitig (e)

Drahtnachrichten-

drehend (e)
Dampfturbine (n)



EDELMET

EDELST
*EFF ME

EIGENANTR

EINPH
EINR

EINSCHL

EINZ T
EISENB

EISENW IND

EL

F
FABR
FAHRB

FAHRZ
FAS
FASSG
FE

FEINMECH
FEINSTEINZ

FETTS

G
GALANT
GALVAN
GEB
GEBL
GEBR

GEFOERD
GEGENST

GER

GERADEAUSENMPF

GERBST

GERDEST

H

HANDB HANDBETR

HANDW

HAUSGEBR

HAUSH
HEIZ
HERST

" PAHRGASTSCH
PAHRGEST

v

Edelmetalle (n)
Edelsteine
Effektiv-Menge
Eigenantried
Einphasenleistung
Einrichtung (en)
einschliesslich
Einzelteile
Eisenbahn

Eisen-, Blech~ und Me-
tallwarenindustrie

elektrisch (e, en),
Elektro-

fir

Pabrik, PFabrikation
fahrbar (e)
Fahrgastschiffe
Fahrgestelle
Fahrzeuge

Fasern

Fassungen

chemisches Zeichen fiir
Elsen

Feinmechanik
Feéinsteinzeug
Fettsdure

gegen
Galanterie-
galvanische
gebunden (e, en)
gebleicht
gebrannt (e)
gefordert (e)
Gegenatdnde
Gerdte (n)
Geradeausempfidnger
Gerbstoffe
gerdstet

chemisches Zeichen fiir
Wasgerstoff

handbetrieben (en),
Handbetrieb

Handwerk (er)
Hausgebrauch
Haushalt (s-)
Heizung
Herstellung

ELEKTR

EMPFG GER
ERDOELB ANL
‘ERNAEHRG
ERS T

ERZG

ETC

EXPLOSIONSS

FEUERF

FEUERL ARMAT

FIG

FPISCHER TR SYNTH
FL GEWIRK

FLUESS

FOERD

FORMST
FOTOGRAMMETR
FRACHTSCH
FREILEITG
FUTTERM

GES TECHN
GESCH
GETR

GEW

GEWEB
GEWERBL

GLAETT KONDENS
GL STROM
GRAUBL

GROSZ W RAUMK
GUETERW

HOCHB
HOCHSP
HORI1Z
HUBMECH
HUETTENM
HUETTF
HYDR

HZ

Elektrizitdt, Elektro-
technik

Empfangsgerdte
ErdSlbohranlagen
Ernédhrung

Ersatzteile
Erzeugnisse, Erzeuger

und so weiter, im librigen
vergleiche das "Warenver-

zeichnis fiir die Indu-

striestatistik (systema-

tisch)"
explosionssicher (e)

feuerfeste
Feuerltdscharmaturen
Figuren
Pischer-Tropsch-Synthese
flachgewirkt

flissig (e), Flissig-
keit %en)

Fsrderung
Formstoffe (n)
fotogrammetrisch
Frachtschiffe
Freileitung (s-)
Futtermittel

»

gesundheitstechnisch (e)
Geschirr
Getriebe

Gewinnung (s-), gewon-
rien (e, en)

Gewebe (n)

gewerbliche
Gldttungskondensatoren
Gleichstrom

graublau (e)
‘Groeswasaerraumkessel
Gliterwagen

Hochbau
Hochspannung (s-)
horizontal (e)
Hubmechanismus
hiittenménnisch (e)
hiittenfdhig
hydraulisch (e)
Hertz



K

KALIMAGNES
KCAL H

KERAM

KESS

KFZ

KL KIND

KL KOLBENVERDICHT
KOHLENS

KOMBI

L
LANDW

LANGW

LEBENSM

LEG

LEISTGS SCHALT

M
MASCH
MAT

ME

MECH
MED
MEHRSP
ME INH
MESSERW
MET

MET INH

N

NA

NAEHRST
NAHRUNGSM
NATUERL
NEIGGS WAAG

in, im
imprégniert (e)

Industrie, indu-
striell (e)

chemisches Zeichen fiir
Kalium

Kalimagnesium

Kilocalorie (n) pro
Stunde

Keramik, keramisch (e)
Kessel

Kraftfahrzeug (e)
Kleimkinder
Kleinkolbenverdichter
Kohlensiure (s)

Kombination; kombi-
niert (e)

Liter

Landwirtschaft, land-
wirtschaftlich (e)

Lhngwellen-

Lebensmittel

legiert (e), Legierungen
Leistungsschalter

mit

Maschinen, maschinell (e)
Material (ien)

Menge

Mechanik, mechanisch (e)
medizinisch (e)
Mehrspindel-
Mengen-inhalt
Messerwelle (n)

Metall (e)

Metallinhalt

nicht; in der Chemie auch
Zeichen filr Stickstoff

chemisches Zeichen fiir
Natrium :

Ndhrstoff-Komponenten
Nahrungsmittel
natiirliche (n)
Neigungswaagen

- X -

INH
INSTALL
ISOLIERST

KOMPL

KOMPR KAELTEANL
KOMPR KUEHLSCHR
KONDENS

KONSTR T
KRAFTBETR

KRAFTW
KUENSTL
KUNSTST
XURZW
KvVA

Kw

LEISTGS TR SCHALT
LIEG

LKW

LOHNV ARB

LOK

LUFTG

LUFTGEH

MG
MILCHWIRTSCH

MIN

MIN OEL
MITTELSCHW
MM

MN

MONT
MoT

NE MET
NH

NI

NIEDERDR
NIEDERSP
NORM

Inhalt
Installation
Isolierstoffe (n)

komplett (e)
Kompressionskdlteanlagen
Kompressionskiihlschrénke
Kondensatoren
Konstruktionsteile

Kraftbetrieb, kraftbe-
trieben

Kraftwagen
kiinstlich (e)
Kunststoff (e)
Kurzwellen-
Kilo-Volt-Ampére
Kilo-Watt

Leistungstrennschalter
liegend (e)
Lastkraftwagen
Lohnveredlungsarbeiten
Lokomotiven
luftgekiihlt (e)
luftgehdrtet

chemisches Zeichen fir
Magnesium

Milchwirtschaft, milch-
wirtschaftliche

Mineralien, mineralisch (e)
Mineralsl

mittelschwer (e)
Millimeter

chemisches Zeichen fir
Mangan

Montagen
Motor (en)

\

Nichteisenmetalle (n)

. chemische Formel fir

Ammoniak

chemisches Zeichen fiir
Nickel

Niederdruck-
Niederspannung (s-)
Normal-, normale (n)



oD
OH

PACKG
PB

PERS
PERSW
PFLANZL
PHARMAZ

PHASENSCH KONDENS

PHYSIKAL
PHYSIOLOG

RECHN

RECHNG
REGELB
REP '

SAEGEBL
SEIT
SELBSTT
SENKR
SI

SICHER
SIGN GER

SCHALLAUFZEICHN
SCHALTT

SCHIEB

SCHLAG
SCHLEIFSCH
SCHMELZGESCHW

ST

STAT

STEH

STEINK
STEINZ GESCH

chemisches Zeichen fir
Sauerstof?f

oder
ohne

chemisches Zeichen fir
Phosphor

Packung (en)

chemisches Zeichen fir
Blei

Personen (-)
Personenwagen
pflanzlich (e)

Pharmazeutik, pharma-
zeutisch (eS

Phasenschieberkonden-
satoren

physikalisch (e)
physiologisch (e)

rechnend (e)
Rechnung

regelbar (e)
Reparaturen

chemisches Zeichen fiir
Schwefel

Sigeblatt, Sidgeblédtter
-seltig (e)
selbsttdtig (e)
senkrecht-

chemisches Zeichen fiir
Silizium

Sicherung (s-)
Signalgerdte

Sch

Schallaufzeichnungs-
Schalttafel (n)
schiebend (e)
schlagend (e)
Schleifscheiben
schmelzgeschweiBt

Stiick !
stationdre

stehend (e)

Steinkohle (n-)
Steinzeuggeschirr

— XIIl—

ORG
ORTSF
OSZILLIER

A}

‘PIGMENT
PKW
PLAST
PLATT
PNEUMAT
PRAEP
PRAEZIS
PRESZST
PRIV
PROD
PRUEF
PS

ROHST
RUECKST
RUNDF
RW

SI KARB
SOND

sP

SPANABH
SPEZ
SPINNST

SP ROHGLAS
SULF

SYNTH

SCHNEID
SCHREIB
SCHUETTG
SCHW
SCHWEFELS

STR
STRASZENB

STUECKG

organisch (e)
ortsfest (e)
oszlllierende

pigmentiert
Personenkraftwagen
plastisch (e)
Platten
prneumatisch (e)
Prdparate
Prédzision (s-)
PrefBstoff

privat (e)

Produkt (ion)
Priifung (s-)
Pferdestidrke (MaBeinheit)

Rohstoff (e)
Rilckstdnde
Rundfunk (=)
rohweilB

Siliziumcarbid

Sonder-

Spur

spanabhebend (e)
Spezial-, Spezialitédten
Spinnstoff (e)
Spiegelrohglas

Sulfit

Synthese, synthetisch (e)

schneidend (e)
schreibend (e)
Schilttgut
achwer (e)
aschwefelsaures

Strassen-

Strassenbau (Ind.Gr. 310
Strassenbahn-)

Stickgut



TAGEB
TECHN
TEND
TI

TIEFBAU
TIER

U

U A

U BAHN
UE
UEBERH
UEBERTR
UEBERW
UKW
UMLAUF
UNAUFBER
UNBEARB

v

VEGETAB
VERARB
VERB
VERBR MOT
VERDUENNG
VEREDL
VERF
VERPACKG
VERSP

W

WAAG

WAAGER

WAG

WARMW
WASSERG
WASSERROHRK

Z

ZELLW

ZERKLEIN MASCH
ZERLEGG

ZERST FREI

Teil (e); nach Zah-
len = Tonnen

Tagebau
Technik, technisch (e)
Tender (=)

chemisches Zeichen fiir
Titan

Tiefbau
tierisch (e)

und

und andere
Untergrundbahn
{iber

iiberholt (e)
ilbertragen, Ubertragung
berwiegend
Ultrakurzwelle (n-)
umlaufend (e)
unaufbereitet (e)
unbearbeitet (e)

von; nach Zahlen = Volt
vegetabilisch
verarbeitet, Verarbeitung
Verbindung (en) -
Verbrennungsmotér (en)
Verdiinnungen

Veredlung

Verfahren

Verpackung (s-)
verspinnbar (e)

weiss, nach Zahlen = Watt
Waagen

waagerecht (e)

Wagen

Warmwasser-
wassergekithlt (e)
Wasserrohrkessel

zu, zum, zur
Zellwolle
Zerkleinerungémaschinen
Zerlegung
zerstérungsfrei

TRAFO
TRAG
TRAGB
TRAGF
TRANSP
TRIEBW
TROCK

UNDEK
UNGEBL
UNGEF
UNLEG
UNSORT

UNT
UNTERGAER
UNTERSUCHG
UNVEREDL

uUsw

VERT
VERW
VERZAHNG
VH
VIEHTOETG
VIERZYL
VOLLST
VORBEREIT
VORRICHT

WEBST
WEISZGED
WERKST
WERKZ
WIRK

W STROM

ZN

ZUB
ZUBER
ZURICHT
Zw

Transformator (en)
tragend (e)

tragbar (e)
Tragfdhigkeit

Transport, transportabel
Triebwagen

trocken (e)

undekoriert
ungebleicht
ungeflrbt
unlegiert (e)
unsortiert (e)
unter
untergédrig
Untersuchungen
unveredelt (e)
und so weiter

vertikal (e)
Verwertung
Verzahnung (en)

von Hundert, P}ozent
Viehtotung
Vierzylinder-
vollstdndig (e)
Vorbereitung (s-)
Vorrichtungen

Webstlhle
weiBgedeckt (er)
Werkstiick (e)
Werkzeug (e)
Wirkereien
Wechselstrom

chemisches Zeichen fiir Zink

Zubehor
Zubereitung
Zurichtung (s-)
Zwecke
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PRUEF#®MASCH F ANORG STUOFFE ETC
PRUEFIMASCH F OHGAN}S HE OSTOFF L
AND PRUEFMASCH
AUSWUCHTMASCH
ATERKSTUOFFPRULFMASCH ZERST FRE
LEITSTUNGSPRUEFOSTAENDE
AND PRUEFMASCH F WERKSTOFF ETC
ZUB ETC F FRUEFMASCH
HOoLZBE U VERARB MASCH
BANDSAEGEMASLH £ETC F HOLZ
VERTIKALGATTER ETC F HOLZ
HORIZONTALGATTER F HOLZ
MASCH FUCHSSCHWANZSAEGEN HOLZ
MASCH DECOUPIERSAEGEN ETC HOLYZ
T! SCHLERBANUDSAEGEN
TRENWNBANUDSAEGCEN F HOLZ
BLOCKBANUSAEGEN F HOLZ
ANU BLANUDSAEGEN ETC F HulLZ

"BANUSAEGENZUS

KRE ISSAEGEM
QUERKREISSAEG

QUERKREISSAEG
HOLZBESAEUMKR
AUTOM HOLZGME
BLOCKKREISSALG
KREISSAEGENLA
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T1

SCHKREI SSAE

ATZE INR ETC

ASCH

F HULZBEARSB

SAEGEBL
WERK ST G
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SAEUMKREI S

ew ETC F

GERUNGEN

SSAEGEN OH

GEN KOMB I

G WERKST
SAEGEBL
ETC

SAEG ETC
BAUuHOL Z

F RHOLZ
KOMB I

ETC
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AND KREISSAEGEN F HOLZBEARSB

HOBEL U KEHLMASCH F HOLZ
ABRICHTHOBELMASCH F HOLZ

DI CKENHOBELMASCH F HOLZ
ABRICHTDICKENHOBELMASCH ETC
HOBELMASCH M 2 HORIZ MESSERW
HOBELMASCH 1 HORI Z ETC MESSERW
HOBELMASCH 2 HORI Z ETC MESSERW
VIERSEITIGE KEHLMASCH F HOLZ
VIERSEIT PUTZHOBELMASCH F HOLZ
AND HOBEL U KEHLMASCH F HOLZ'

FRAES U BOHRMASCH F HOLZ
FRAESSPINDELLAGERUNGEN F HOLZ

TI SCHFRAESMASCH ETC F HOLZ
RUNDSTABHOBELMASCH ETC F HOLZ
CBERFRAESEN F HOLZBEARB

AND FRAESMASCH ETC F HOLZ

VERT WANUBOHRMASCH ETC F HOLZ
ASTLOCHWANDBOHRMASCH ETC
LANGLOCHBOHRMASCH N KOMBI HOLZ
AND BOHRMASCH F HOLZ

ZAPFEN ZINKENMASCH ETC HOLZ
STEMMASCH F HOLZBE ARP

WANDKETTENFRAESMASCH ETC HOLZ
EINSEIT SCHLITZMASCH ETC HOLZ
UOPPELTE SCHLITZMASCH ETC HOLZ
ZINKENFRAESMASCH F HOLZ

AND MASCH VvV 32175

DREHBAENKE ETC F HOLZBEARSB
LANG U PLANDREHBAENKE § HOLZ
FASSONDREHBAENKE ETC F HOLZ
SONDERDREHBAENKE ETC F HOLZ

KOPIERMASCH F HOLZBEARSB
BANDSFHLEIFMASCH ETC F HOLZ
ZYLINDERSCHLEIFMASCH ETC HOLZ
TROMMELSCHLEIFMASCH ETC F HOLZ
SCHE IBENSCHLEIFMASCH HOLZ
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SONDERSCHLEIFMASCH ETC F HOLZ 3217 69

SPEZIALMASCH F FURNIERE ETC 3217 7
FURNIERRUNUSCHAELMASCH ETC 3217 71
FURNIERSCHNE IDEMASCH ETC | 3217 72
LEIMAUFTRAGMASCH ETC F HOLZ 3217 73
YVERLEIMMASCH ETC F HOLZ 3217 74
FURNIERBAND U ROLLENTROCKWER 3217 75
SPINUDELPRESSEN F HOLZBEARSB 3217 76
HYDR PRESSEN F HOLZBEARSB 3217 77

PLATTENFORMATSAEGEN ETC F HOLZ 3217 178
AND MASCH’F FURNTERE ETC 3217 79

SONDERMASCH F HOLZBEARSD 3217 8
SONDERMASCH F HOHHWOLZBEARB ETC 3217 81

SONDERMASCH ETC F HOLZVERPACKG 3217 82
SONODERMASCH f HOLZBAUELEMENTE 3217 83
SONDERMASCH ETC F HOLZMUEBEL 3217 84

HOLZSCHUH HOLZABSATIMASCH ETC 3217 85

X

BUERSTEN U PINSELMASCH ETC 3217 86
BLEISTIFTMASCH ETC 5217 87
ZUENDHOLZMASCH " 3217 88
AND SONDERMASCH F HOLZ ETC 3217, 89
MOTORHANDMASCH F HOLZ ETC 3217 9
HANDKETTENSAEGEN ETC F HOLZ 3217 91
HANDBANDSAEGEN ETC F HOLZ 3217 92 -
HANDKREISSAEGEN ETC F HOULZ 3517 93
HANDHOBELMASCH ETC F HOLZ 3217 94
HANDBOHRMASCH ETC F HOLZ 5217 95
HANDKETTENFRAESMASCH ETC HOLZ 3217 Y6
ANDSCHLEIFMASCH ETC HOLZ 3217 97
HANDPOLIERMASCH ETC HOLZ < 3217 98
HANDMASCH M bIEGSAM WELLE ETC 3217 99
ZUB ETC F HOLZBE ARB MASCH 3217 09
MASCHINENWERKZEUGE ETC 3218

SPIRAL U A BOHRER F MET ETC 3218 10
GEWINDEWALZROLLEN ETC F METALL 3218 21
GEWINDEBOHRER F METALL ETC 3218 23
SCHNE IDEISEN F MET U WERKSTOFF 3218 24
GEWINDESTREHLER ETC F METALL 3218 25
GEWINDESCHNEIDAPP ETC F MET 3218 27
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1
3221 12
3221 14
3221 15
3221 17
21
3221 25
31
3221 32
3221 34

3221
3221 37
3221 38
3221 41

SP 3221
3221 51

AB 100
UNT 100
CM SPUR
CM S8SP
SPUR

C™

UNT 100 CM SP 3221
100

UNT 100 CM™

AB 100 CM SPUR
AB 100

VE 20 T
Ut 20 T

UEBERTR UNT 200
UNT

UEBE RTR UNT 100

ETC

EL UEBERTR AB 100 CM 3221
AB 100

MECH UEBERTR AB 100 CM 3221

ETC

M

U

U

r
DAMPFLOKR B =20 T UNT 3100
BES TENDER

DAMPFLOK
DAMPFLOCK

M
MOT LOK HYDR UEBERTR AB 100 CM 3221 33

LOK M BES TENDER AB 100 CM SP
HOCHDRUCKSPEICHERLOK AB 100 CM 3221
HOCHDRUCKSPEICHERLOK UNT 100
MOT LOK MECH UEBERTR UNT 100

MOT LCK HYUR

MOT LOK ™M EL

EL ANGETR LOK

EL ANGETR L Ok
UDRUCKLUFTLOK ETC
UDRUCKLUFTLOK

AND LOK

E
TEND
TEND
TEND
LOK

MO T LOK
MOT LOK

- 26 —



AND LOK ETC UNT 1200 CM BSPUR

UNTERTAGELOK ORUCKLUFTANTRIESB
UNTERTAGELOK VERBR MOT ANTRIESB

TENDER AB 100 CM SPUR
TENDER UNT 1200 CM SPUR
ERSATZKESSEL F LOKOMOTIVENW

KOMPL FAHRGESTELLE F LOK ETC

UEBERHOLTE LOK U TENDER
UEBERH DAMPFLOKOMOTIVEN ETC

UEBERH HOCHDKUCKSPEICHERLOK

UEBERH VERBR MOT LOKOMOTIVEN

UEBERH LUK M EL ANTRIEB ETC
UEBERH DRUCKLUFTLOK ETC
UEBERH UNTERTAGELOKOMOTIVEN
UEBERH LUKOMOTIVPENDER

AND UEBERH LOKOMOTIHI VEN

ZUB ETC F LOK U TENDER
BENZIN U GASMOTOREN ETC

BENZIN OTTO MOTOREN ETC
LUFTG BENZINMOT ETC B 4 PS

LUFTG BENZINMOT ETC UE 4 B 10
LUFTG BENZINMOT ETC UE 10 PS
WASSERG BENZINMOT ETC UE 10 PS
WASSERG BENZINMOT ETC B 10 PSS

BOOTSBENZINMOT ETC B 10 PS
BOOTSBENZINMOT ETC UE 10 PS
AND BENZIN OTTO MOTOREN ETC

ZUuB ETC F BENZIN OTTO MOTOREN

GAS OTTO MOTOREN

ORTSF ETC GASMOT F LEUCHTGAS

SCHIFFSGASMUTOREN ETC
GROSZGASMASCH F KOKEREIGAS
AND GAS OTTO MOTOREN
ZuB ETC F GAS OTTO MOTORENW

DIESELMOTOREN
ORTSF DIESELMOT B 30 PS8

ORTSF DIESELMOT UE 30 B 200 PS

- 97 —

3221
3221

3221

3221

3221
3221
3221

3221
3221

3221
3221
3221
3221
3221
3221
3221
3221
3222
3222
3222
322
3222
3222
3222
3222
3222

‘

W
n
N

e

nw
[ORRY

¥
N N N v

x

DN

L VW W W W W W
o
Wb N

[AVRE LWl (U v

595
61
65
71
73
75
80

92
93
94
995
96
97
99
09

11
iz
i9
21
29
31
39
50
o8
60
70
80
90
09

11
12

XXCLCXRXUXCXDREXUEIANRY XOXOXOVAXOXXOXOX @
CO-O =000~ O~-4O=-O-O—AO0 A =D ~

RARRXCXOXLCX® REAXUOERXULXRXEXOLXRXOXOXECXO®
COAEO-HO-AC OO—-O=-O=-O—O=-C=0O~-C —

AROLARWM
=D -

BMEBUWHRWEPUWRWERUWEBUWURPWHEUW PURPWPUBWRPWREWE W
DORNRPARLRURPORIBORE DHEVRDRBORODHBRIRPD B

FRUBUWHRUWURPW PRPUPUWRURUBUWRPWHEWE W
SR SEER SEER ST ST S MY SEES SETS SERE SEES SR SR S

Pk
L O R VI



ORTSF DIESEL UE 20
ORTSF DIESELMOT UE
SCHIFFSDIESELMOT B
SCHIFFSDIESEL UVE 3
SCHIFFSDIESEL ‘WE 2
SCHIFFSDIESELMOT U
DIESELMOT B8 30 Ps

VIESEL UE 30 8 20O
DIESEL UE 200 PSS F
ACKERSCHL DIESELMO
ACKERSCHL DIESEL U
ACKERSCHL DIESEL U
ACKERSCHL UDIESELMO
DIESELMOT F LOK ET
VIESEL F LOK ETC U
VDIESEL F LOK ETC U
DIESELMOT F LOK ET
ZUuB EINZ U ERS T F

HALBDIESELMOTO
HALBD IESEL GLUEHKO
Zus ETC F HALBDIES

GASERZEUGER F
BEWEGL ETC GASERZE
ORTSFESTE GASERZEU
Zus ETC F GASERZEU

KESSELUAMPFMAS

KESSELUAMPFMASCH
KESSELDAMPFMASCH 0
ZuB ETC F KESSELUA

KOLBENDAMPFMASCH

.KOLBENDAMPFMASCH F
KOLBENOAMPFMASCH F

KOLBENODAMPFMASCH F

TZUuB ETC F KOLBENDA

DAMPFTURBINEN
VAMPF TURBINEN F $C

KRAFTWERKDAMPFTURB
vV TURB ETC Ut 1000

0O B 1000 Ps
1000 Ps

30 P8
0O B 200 Ps
00 B 1000 PS
E 1000 pPsS
F MASCH ETC
PS F MASCH
MASCH ETC

B 12 PsS

12 B 24 PS

24 B 34 PS

T

E

E

T UE 34 PsS
C B 40 PS

E 40 B 150

£ 150 ? 1000
C UE 1000 PS8
DIESELMOT

REN ETC
PFEMOT .ETC

ELMOTOREN

VERBR MOT
UGER F MOT

GER F MOT

GER F MOT

CH ETC

RTSFEST ETC

MPFMASCH
SCHIFFSANTR
AND ZA STEH
AND Lw LIEG

MPFMASCH

HIFF SANTRIESB
B 10000 Kw
0O B 40000 Kw
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KRAFTWERKDAMPFTURB UE 40000 Kw

DAMPFTURBINEN F AND ZWECKE

ZUB ETC F DAMPFTURBINEN
WASSERKRAFTMASCH ETC

WASSERKRAFTMASCH

WASSERTURBINEN ETC B 10000 Kw

WAS ERTURBINEN ETC UE 10000 Kw

SPEICHERPUMP F WAS SERKRAFTANL

WASSERRAEUVER

ZUB ETC F WASSERKRAFTMASCH
WINUKRAFTANLAGEN
WINODKRAFTANLAGEN
ZUB ETC F WINDKRAF TANLAGEN
GASTURBINEN
GASTURBINEN F ALLE ZWECKE
ZuB EINZ U ERS T F GASTURBINEN

VERDICHTER JURUCKLUFTGER
VERDICHTER

KRElSE VERDICHTER RADI AL ETC
ROTATIONSVERDICHTER ORTSF ETC
HOCHDRUCKKOLBLENVE RDICHTER ETC
NIEDERDRUCKKOLBENVYERDICHT ETC
NI EDERDR KL KOLBENVERUDICHT ETC
UREHKOLBENVERDICHTER ETC

FAHRB ROTATIONSVERDICHTER ETC

DRUCKLUFTGERAETE
FARBSPRITZGCEKAETE U ANL ETC

AND DRUCKLUFTGERAE TE

DRUCKLUFTWERKZEUGE F MET ETC
DRUCKLUFTWERKZ OREH F MET ETC

DRUCKLUFTWERKZ SCHLAG MET ETC
DRUCKLUFTBREMSEN ETC

ZUB ETC F VERDICHTER
ZUB ETC F VERDICHTER
ZUB ETC F DRUCKLUF TWERKZ
LUFTTECHNISCHE ANLAGEN ETC
GEBLAESE VENTILATOREN ETC
LUFTTECHN ANL ETC F INOD Zw

KLIMAANLAGEN U APPARATE ETC
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ZUB ETC F LUFTTECHN ANLAGEN

KAELTEMASCH U

A ATE
GASKUEHLSCHRAENKE B L

ETC
KOMPR KUEHLSCHR UE 250 L ETC
ABS KUEHLSCHR UE 250 L ETC
KOMPR KAELTEANL B 20000 KCAL H
ABS KAELTEANL B 20000 KCAL H
KAELTEANL.UE 20000 KCAL H ETC
SCHIFFSKAELTEMASCH UE 20000

LUFTVERFLUESSIGUNGSANLAGEN ETC

KOHLENSAEURE U TROCKENEISANL

ZUB F KAELTEMASCH U APP

EINZ U ERS T F KAELTEMASCH ETC

FLUESSIGKEITSPUMPEN ETC

HANDPUMPEN F FLUESS ETC
KRAFTPUMPEN F FLUESS ETC .

ROTIERENUE VERDRAENGERPUMP ETC

0SZILLIER VERDRAENGERPUMP ETC

MASCH PRESSPUMPEN F WASSER ETC
UNTERFLUESSIGLKEITSMOTORPUMPEN
KREISELPUMPEN ETC EINSTUFIG

KREISELPUMPEN ETC MEHRSTUFIG

SCHIFFSPUMPEN F FLUE3S ETC
AND FLUESSIGKEITSPUMPEN ETC
ZUB ETC F FLUESSIGKEITSPUMP
ZUB F FLUESSIGKEITSPUMPEN ETC
EVYNZ .T ETC F FLUESSIGKEITSPUMP
MASCH F BAUWI RTSCHAFT
HOCH U TIEFBAUMASCH ETC
AUSSCHACHTMASCH ETC
BAUAUFZUEGE OH BAUGRUBENAUFZUG

BAU“INDEN

BETON U MOERTELMISCHER ETC
BETONPUMPEN

BETONSPRITZ U EINPRESZGERAETE
RUETTEL U VIBRIERGERAETE ETC
MASCH ETC F GRUOSZB AUSTELLEN

SONDERKRANE F BAUSTELLEN ETC
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RAMMEN ETC F HOCH U TIEFBAU 3236 31

URUCKLUFTTIEFGRUENDUDUNGSAPP 3236 32
AUFLADER U SCHAUFLER ETC . 3236 41
SCHRAPPER ETC F HOCH U TIEFBAU 3236 42
AND BAUMASCH OH BAGGER ETC 3236 50

BAGGER 3436 6
UNIVERSALBAGGER F BERGBAU ETC 3236 61

UNIVERSALBAGGER BAUWIRTSCH ETC 3236 62
EI MEKTROCKENBAGGER ETC 3236 665
SCHAUFELRADBAGGER 3236 66
GRABENBAGGER GRABENFRAESEN ETC 3236 67

SCHWIMMBAGGEK B 100 T ETC 3236 68
SAUGBAGGER U BAGUWERPUMPEN 3236 69
STRASZENBAUMASCH : 3236 7
MASCH F BETONSTRASZENBAU 3236 71

MASCH F BITUMINUOESEN STRASZENB 3236 72

MASCH F PFLASTERSTRASZENB ETC 3236 73
BODENVERMOERTELUNGSMASCH 3236 74
STRASZENWALZEN - 3236 795
AUFREISZER F STHASZEWNBAU 3236 76
MASCH F STRASZENWARTUNG ETC 3236 117
SCHNE UMGERAETE . 3236 178

ERAE
ERDBAUGERAETE GLEISBAUMASCH 336 8
PLANIERRAUPEN F E RDBAU 3236 81

RAUPENSCHLEPPER F ERUBAU ETC 3236 82
ANBAUGER F RAUPENSCHLEPPER ETC 3236 83
STRASZENHUBEL F ERDBAU 3236 B4
SCHUERFWAGEN F ERUBAU 3236 895
GELAENDEGAENGIGE ERUBAUGERAETE 3236 86
PLANIERPFLUEGE ETC F ERUBAU " 3236 87
AND ERDBAUGEKAETE 3236 88
GLEISBAUMASCH ALLER ART 3236 89
ZUB ETC F MASCH D BAUWIRTSCH 3236 09
BAUSTOFF KERA

MASCH Z BINDEMI
MASCH U EINR F ZE

KMASCH ETC 32317

ELHERST ETC 3237 1
NTIND
TT

T -z

ETC 3237 11
\

MASCH U EINR F SCH ERIND ETC 3237 12
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MASCH U EINR F TRUEMMERVERW

ZERKLEIN MASCH ETC F AND IND
BRECHER F HARTE ROHSTOFFE ETC
MUEHLEN F HAKTE ROHSTOFFE ETC
ZERKLEIN MASCH ETC WEICH ROHST

SILEB U SORTIERANLAGEN ETC

MASCH F ZEMENTGEB ETC BAU T
MASCH ETC F LZEMENTGEB BAUTEIL

MASCH ETC F ASBESTZEMENTBAU T
MASCH ETC F KALKGEB BAUTEILE
MASCH ETC F GIPSGESB BAUTEILE
MASCH F ASPHALTGEB BAU T ETC
MASCH F LEICHTBAUPLATTEN ETC
MASCH Z BEARbB V KUNSTSTEIN
MASCH 2 GEW ETC V NATURSTEI N

KERAMIKMASCH
MASCH F ZIEGELINDUSTRIE ETC

MASCH ETC F FEUERFESTE IND
MASCH ETC F FEINKERAMIKIND

GLASMASCH

GLASMASCH FLACHGLAS I NU

GLASMASCH HOHLGWL ASIND

GLASMASCH OPTISCHE I ND

- m = ﬁ

GLASMASCH GLUEHL AMPENIND ETC

GLASF ORMEN

ZUB ETC F LWLASMAS
MASCH Z BATTERI
ASCH F BATTERIE

«“m

TC

1mo
sz
ﬁq
om

HER S
RS T

ET

< -

MASCH F AKKUMULATORENHERST
KOHLEELEKTHOODENWNHE RST MASCH ETC
PACK U BALLENPREGSSEN

MASCH ETC Z HERST V AND BAUST

MASCH F VERARB V GUMMI ETC
GUMMIVERARB MASCH ETC

VULKANISIERANLAGEN

GUMMI U VULKANISIERFORMEN
MASCH F VERARB V PLAST MASSEN
ZUupB ETC F GUMMIVE RARB MASCH
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ZUuB ETC F BAUSTOFFMASCH

MASCH U EINR F BERGBAU
GEW MASCH F BERGB UNTERTAGE
GROSZSCHRAEMMASCH F BERGB ETC
KLEINSCHRAEMMASCH F BERGUB ETC
AND BERGBAUMASCH S CHNEIU ETC

KOHLENHOBEL ¢&TC

LOEBBEHOBEL ETC F BER BAU
SCHAELSCHRAPFPER F BERGBAU

AND BERGBAUMASCH S CHAELEND ETC

STREBFOEKDERMITTEL ETUL
FOERDERBAENDER M GUMMIGURT ETC

FOERDERBAENDER M STAHLBAND ETC
STAHLGLIEDERBAENUER F BERGBAU
SCHUETTELRUTS CHEN DIN 20900
ESTE RUTSCHEN DIN 20902 ETC
HWENDELRUTSCHEN F BERGBAU
AND-TRAGENUE FOERUERMITTEL ETC
KETTENFOERVDERER ETC F BERGBAU
AND SCHIEB FOEROE ERMITTEL ETC

AND MASCH ETC F UNTERTAGE
ODRUCKLUFTZAHNRADMOTOREN ETC '

HAESPEL ETC F UNTERTAGE
SCHRAPPERANLAGEN F UNTERTAGE
MASCH F BERGEVERSATZ UNTERTAGE
GéOSZGRUBENVENT.LATUREN ETC
LUTTENVENTILATOREN F UNTERTAGE
LADEMASCH F UNTERT AGE
BOHRWAGEN ETC F UNTERTAGE

AND MASCH F UNTERT AGEBETRGtIESB

DRUCKLUFTWERKZ F BERGBAU ETC
ABBAUHAEMMER F OBERGBAU ETC

BOHRHAEMMER F BERGBAU ETC
HANDDREHBOHRMASCH F BERGB ETC
AUFBRUCHHAEMMER ETC F BERGBAU
VORSCHUBSAEULEN ETC F BERGBAU
DRUCKLUFTBOHRERSTAUCHMASCH ETC
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\

DRUCKLUFTSCHLEIFBLOECKE ETC
VRUCKLUFTSAEG F G RUBENHOLZ ETC
DRUCKLUFTBILDHAUE RHAEMMER ETC

MASCH F SCHACHTFOERD ETC
FOERDERMASCHINEN ETC F BERGBAU

FOERDERKOERBE ETC F BERGBAUV
GEFAESZFOERUEREINR F BERGBAU
SPEZI1ALZUB F SCHACHTFUOERD ETC
FUELLORTEINR ETC F BERGBAU
WAGENUMLAUFEINR ETC F BERGBAU
VQRZIEHVURHICHT ETC F BEKGBAU

AND STRECKENEINR ETC F BERGBAU

GROSZFOERUERGER F TAGEBAU
ABRAUMFOERUDERBRUECKEN TAGEBAU
EIMERKETTENBAGUER ETC F TAGESB

SCHAUFELRAUBAGGER F TAGEBAU
KABELBAGGER F TAGEBAU
SCHRAEMBAGGUER F TAGEBAU
ABSETZANLAGEN F TAGEBAU

HI LFSBAGGERGERAETE ETC F TAGESB

AND MASCH ETC F TAGEBA WU

ZUB ETC F GRUSZFOERDERGERAETE
MASCH Z AUFBER V ERZEN ETC

AUFBER MASCH U ANL F ERZE

AUFBER MASCH F STEINKOHLE ETC
AUFBEK MASCH ETC F BRAUNKOHLE
AU?BER MASCH U ANL F TORF
AUFBER MASCH U ANL E KaLl ETC
CEINR F HUETTENM VORBEREIT ETC
EVYNR Z GEWINNUNG V NE METALLEN

KOKEREIMASCH
KOKSAUSDRUECKMASCH ETC

KOKSOFENFUELLWAGEN
TUERABHEBEMASCH KOKEREIMASCH
KOKSKUCHENFUEHRUNGSWAGEN ETC
KOKSLOESCHWAGEN ‘
AND KOKERE\MASCH £ETC
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ARMATUREN F KOKEREIEN ETC 3238 89
ERDOELBOHRANLAGEN ETC 3238 9
OBERTAEGIGE ERDOEL BOHRANLAGEN 3238 9
ZUB F ERDOELBOHRANL UEBERTAGE 3238 92
WERKZ Z ERDOELBOHRANL UNTERTAG 3238 93
ERDOELFOERDEREINR UEBERTAGE 3238 94
ERDOELFOERDERGERAETE UNTERTAGE 3238 95
FAHRB WINDEN ETC F ERUVDOELB ANL 3238 96
ERSATZTEILE Z ERUVDOELBOHRANL 3238 97
AND BOHRANLAGEN F KOHLE ETC 3238 98
ZuB ETC F BOHRANL N F ERDOEL 3238 99
. ZUB ETC F BERGBAUMASCH 3238 01
KOHLENHOBELHARTMET ALLSCHNEIDEN 3238 05
ZUB F BERGBAUMASCH ETC 3238 08
EINZ T ETC F BERGB AUMASCH 3238 09
TROCKNUNGSANLAGEN U MASCH 3239 .
TROCKNUNGSANL F NAHRUNGSM ETC 3239 10
ZENTRIFUGEN F TEXTILINUUSTRIE 3239 21
MASCH Z TROCKNEN V TEXTIL ETC 3239 22

FILZKALANDER F TEXTILINU 3239 28

TROCKNUNGSANL ETC F WAESCHERE!|l 3239 30

TROCKNUN SANL ETC F CHEM | ND 3239 '40
TROCKNUNGSANL F HOLZIND ETC 3239 50
TROCKNUNGSANL F BERGBAU ETC 3239 60

TROCKNUN GSANL F ZELLSTOFF ETC 3239 70
TROCKNUNGSANL BLECHVERAKRSB ETC 3239 80
TROCKNUNGSANL ETC F AND IND 3239 90
ZUuB ETC F TROCKNUNGS;NL 3239 09

LANDMASCH 3341
MASCH ETC F BODENBEARSB 3241 1
PFLUEGE F KRAF BETRIESB 3241 11
PFLYEGE F GESPANNZUG 3241 12
SCHE IBENEGGEN . 3241 13
ACKEREGGEN 3241 14
NETZ U WIESENEGGEN 3241 .15
GRUBBER F KRAFTHBETRIES ' 3241 16 .
GRUBBER F GESPANNZUG 3241 17
ACKER U WIESENWALZEN 3241 18
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AND BODENBEARB MASCH ETC

SAATPFLEGEMASCH ETC
VIELFACHGER F SAATPFLEGE

AND KARTOFFELKULTURMASCH ETC
SAE U DRILLMASCH ETC
HACKMASCHINEN F SAAPFPLEGE
AND BODENBESTELLUNGSMASCH

MASCH F D OLDUENGUNG ETC
DUENGERSTREUER ETC

STALLMISTSTREUER
JAUCHEPUMPEN
s

GUELLEANLAGEN
BEREGNUNGSANLAGEN

SCHAEDLINGSBEKAEMPF MASCH ETC

ERNTEBERGULUNGSMAS CH
GRASMAEHER

GETREIDEMAEHER ETC
MAEHBINDER ETC F GESPANNZUG

MAEHB INDER ETC F SCHLEPPERZUG
MAEHODRESCHER MAEHDRESCHBINDER

MOTORMAEHER

HE URECHEN PFERDERE CHEN
HEUWENDER U WENDERECHEN ETC
ANBAUMAEHWERKE '
RUEBENERNTE U KOEPFMASCH *
KARTOFFELERNTEMASCH -
KARTOFFELKRAUTSCHL AEGER
FLACHSRAUFMAGSCH

AND ERNTEBERGUNGSM ASCH
ZUSATZGERAETE F ERNTEBERGUNG

ERNTEAUFBEREITUNGSMASCH
DRESCHMASCH ETC F NORMALE ZW

DRESCHMASCH £TC F SONDERZW
MAISREBBLER

MAISDRESCHMASCH

STROHPRESSEN STROHBINDER ETC
SAATGUTBEREITER F GETREIDE
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AND AUFBER MASCH F
PUTZMUEHLEN &TC F L
KARTOFFELSORTIERMAS

SAEMERE IEN
ANDW
CH ETC

AND KNOLLENFRUCHTSORTIERMASCH

HYDRAULISCHE WEINPR
SPINDELPRESSEN F WE

ESSEN ETC.
IN 0UBST ETC

0BST U TRAUBENMUEHLEN ETC

AND ERNTEAUFBEREITU
FUTTERMITTELBERE

NGSMASCH
T MASCH ETC

MESSERRAUVUHAECKSELMASCH ETC

FUTTERZERREISZER ET
"SCHROTMUEHLEN ETC F
VIEHFUTTERKIPPDAEMP

c
LANDW
FER ETC

HAECKSELMASCH M GEBLAESE

KARTOFFELWASCHMASCH
RUEBENSCHNEIDER
RUEBENMUEHLEN

AND FUTTERMITTELBER

AND LANDMASCH ETC
SELBSTTAETIGE TRAEN

ETC

EIT MASCH

KEBECKEN

STROHSCHNE IDER UH GEBLAESE

STROHSCHNEIDER M GE
GOEPEL ROSZWERKE
MIETENZUDECKMASCH
DUNGZERRE ISZER
STROHSEILMASCH

BLAESE

ANU MASCH F LANODOWIRTSCHAFT ETC

ZuB EINZ U ERS T
ACKERSCHLEPPER
EINACHSSCHLEPPER
EVNACHSSCHLEPPER ET
EINACHSSCHLEPPER ET
DREY U VIERRAUSCH
UREIRADSCHLEFPPER ET

DREIRADSCHLEPP ETC

DREIRADSCHLEPP ETC

F. LANDMASCH
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UDREIRADSCHLEPPER ETC UE 34 PS

RAUPENSCHLEPPER N F ERDBAU
RAUPENSCHLEPPER ETC B 34 PS

RAUPENSCHLEPPER ETC UE 34 8B 60
RAUPENSCHLEPPER Eic UE ©60 PS
ZUB ETC F ACKERSCHLEPPER

LANDW TRANSPORTMITTEL ETC

LANDW HOEHENFOE RDERER ETC

HOEHENFOERVDERER F LANDW
GEBLAESE F HtU STROH U GARBEN
KOERNER U SPREUGEBLAESE
GREIFERAUFZUERGE F LANUDW
STALLODUNGBAHNEN
ZUB ETC F LANDW TRANSP MITTEL

MILCHWIRTSCHAF TLICHE MASCH
ELKMASCH

MI LCHZENTRIFUGEN F LANDW
MILCHZENTRIFUGEN F. MOLKEREIEN
BUTTERMASCH F LANDW
MOLKEREIMASCH ETC
ZUB ETC F MILCHW
MASCH F NAHRU

MASCH F KONSERYV
KONSERVENDOSENHERS

H
ND
E °
" TC
MASCH F OBSTKUNSE RVIERUNG ETC
BEHAELTER ETC F KONSERVENI|ND
MASCH ETC F ESSIG U SENFIND
F1I SCHBEARBE I TUNGSM ASCH

MASCH F TROCKENMIL CHHERST ETC

MUELLEREIMASCH ETC ‘ )
MEHLMUELLEREIMASCH ETC .

SCHAELMUELLEKEIMASCH U ANL’
PNEUMAT GETREIDEFOERDERANL ETC
GETREIDESPEICHERANLAGEN ETC

BAECKEREIMASCH ETC
TEIGKNET U MISCHMA SCH

TEIGTEILMASCH ETC
RUEHRMASCH ETC F B AECKERE |}
HI LFSMASCH F BAECKEREI ETC
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MASCH F TE(GWAHENINDUSTRIE 3245 35
KEKSINDUSTRIEMASCH ETC 3245 36
KEKS BISKUIT U WAFFELBACKOEFEN'3245 37
BACKOEFEN OH KEKSB ACKVUEFERN ETC 3245 38

TEILE ETC F BACKOEFEN 3245 39
MASCH ETC F FLE ! SCHVERARS 3245 4
SCHLACHTHAUSANLAGEN ETC 3245 41
FLEISCHERE IMASCH 3245 45
ZuB ETC F FLEISCHVEKARDB MASCH 3245 49
MASCH ETC F SUESZWARENIND 3245 5
KAKAO U SCHOKOLAUEMASCH ETC 3245 51
MASCH F BONBONHtRST ETC 3245 595
MASCH ETC F ZUCKERINUY 3245 6
Et NZELMASCH tTC ¥ ZUCKERFABR 3245 61
MESSERKAESTEN U SCHEIBEN ETC 3245 69
MASCH ETC F OELMUELLEKE] 3245 7
OELMUELLEREIMASCH U ANLAGEN 3245 71
MASCH Z SPEISEFETT BEARB ETC 3245 75

AND MASCH F NAHRUNGSM IND 3245 90
ZUB F NAHRUNGSM IND MASCH 3245 089
MASCH F VERWANDTE GEBIETE 3246
BRAUERE) U KELLEREIMASCH . 3246 1
SUDHAUSEINRICHTUNGEN 3246 11
MAELZEREIEINRKICHTUNGEN 3246 12

GAERGEFAESZ ETC F GETRAENKEIND 3246 13

FASZBEHANDLUNGSMASCH ETC 3246 14
FLASCHENBEHANDLUNGSMASCH ETC 3246 15
M} NERALWASSERMASCH 3246 16
WEINKELLEREIMASCH ETC 3246 117
MASCH ETC F GROSZKUECHEN 3246 2
AUFSCHNITTSCHNEIUDE MASCH ETC 3246 21
GROSZKAFFEEMASCH : 3246 22
GESCHIRRSPUELMASCH ETC 3246 23
GROSZKUECHENMASCH 3246 24
BIERDRUCKAPPARATE ETC 3246 25
VERARB MASCH F TEE U KAFFEE 3246 3
ROESTMASCH F KAFFEE ETC 3246 31
AUFBER MASCH F KAFFEE ETC 3246 35
GROSZKAFFEEMUEHLEN F GEWERBE - 3246 39
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MASCH U APP F TABAKINUDUSTRIE

MASCH F FAKBENHERST ETC
FARBENHERSTELLUNGSMASCH
SEIFENHERSTELLUNGLSMASCH
KERZEMNHERSTELLUNGSMASCH

MASCH F PHARMAZ ETC IND
KOMPRIMIERMASCH F PHARMAZ ETC

VDROGENSCHNEIDEMASCH -~
SALBENHERSTELLUNGSMASCH

AMPULLENREINIGUNGWSMASCH ETC

AND MAS
C

/4

C
UNI VERSALMASZE

ps

= 7C

E
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BRENNEREIANLAGEN

HEFEFABRIKANLAGEN
STAERKEFABRIKATIONSANLAGEN
N

EXPLSIONSS TANKANL ETC
ANL Z KRAFTSTUOFFLAGERUNG ETC

TANKWAGENAUFBAUTEN OH FAHRGEST
SPEZ APPARATUREN F SCHIFFE ETC
WAERMEWIRTSCHAFTL ANL ETC
KUEHLANL U KAMINKUEHLER ETC

ANLAGEN F D GASINDUSTRIE

ANLAGEN F WASSERINDUSTRIE
ANL F CHEM WASSERREINIGUNG ETC
ANL F MECH WASSERREINIGUNG ETC

7UB ETC Z ANL F CHEM IND

"WAREN U LEISTUNGSAUTOMATEN
AUTOMATEN F BRIEFMARKEN ETC '
AUTOMATEN F ZEITUNGEN ETC
LEISTUNGSAUTUMAT Z WIEGEN ETC

UNTERHALTUNGS U SPIELAUTOMATEN

SPARAUTOMATEN
ZUB ETC F WAKENAUTOMATEN
GROSZ U SCHNELLWAAGEN

GLEIS U FUHRWERK SWAAGEN
GLEISWAAGEN NORIM U SCHMALSPUR
FUHRWERKSWAAGEN

WAAGEN M NEIGUNGSGEWICHTEINR
VOLLAUTOMAT NEIGUNGSWAAGEN
SCHALTNEIGUNGSWAAGEN

TAFELNEIGUNGSWAAGEN ETC
VOLLAUTOMAT GRUSZNEIGUNGSWAAG
LAUFGEWICHTNEIGUNGSWAAGEN ETC

EISERNE WAAGEN HANOBEDIENT
E) SERNE LAUFGEWICHTWAAGEN ETC

E1 SERNE SCHALTGEWICHTWAAG ETC

EI SERNE UEZIMALWAAGEN

— 42

v w
N

3252

o a¥
oo o 0 o O

Y

FAVIREER (WR VI V)

W W W
[AVI AV '

3252
3262
3252
3252
3252

325652
3252

3252

3251

3«53
308653

3583
3253
32863
3253
3253
3254
3254
3254
3254

3254
3454

3254
3254
3254
3254

3254
3254

3254

3254

28

29

41
4 4
47

51
52
59
60
70
80

9
v1

95

09

[2]

X XMW XRXD XEXNUXOXLXELX® XOWOXELXW X
(] - OO O AO = -0 ~

XXOVOXLEXEUOXERD
CO=-O—-O -~ -

X XRXOX® XODXDXLORLARD AL XL
C-O=O=- O=HO—-HO-O—AO- O—-O~

PP PE NP NP

NRORIOPXRDPOPR

P RPUBUL BUPUWRWPWRPWREW PUPWR W PUWP W
 SEER ST

e

PRUWRPUWRWR WP W
RNRBRRARB AR R

NRVDRDEDRENRE DR H

PUWUkRPUVRWY PURrWPUWRWRW PWPW

S SN SN M



3254

X «
o -t

XREXOXDARULBXOXULUXOX® xXOXRW XUXWVLXRQY AXOXUC XL

CoO-HO—-O—-O-O~-40—4A0~ O—-A0— O A - OO~

PulPUWREW P W

NRPVFE R VDFPIFR PP NE e

FRUPUWUPURURURUWRUW RPURW PUPWEW

VPV PFPIORXHEPRPOH

VTR S ¥ SR SERE ST ST

EI SERNE VIEHWAAGEN 34
LAUFGEWICHTWAAGEN ETC A HOLZ 3254 4
HOELZERNE LAUFGEW! CHTWAAGEN 3254 41
HOELZERNE UDEZIMALWAAGEN 3254 42
HOELZERNE VIEHWAAGEN 3254 43
SELBSTT AUSSCHUE TTWAAGEN ETC 3254 65
SELBSTT PAKETIERWA AGEN ETC 3254 51
SELBSTT BRUTTOABSACKWAAGEN ETC 3254 55
AND SELBSTT AUSSCHUETTWAAG ETC 3254 59
BANDWAAGEN 3254 6
VOSIERBANUWAAGEN 3254 61
WAAGEN F STETIGE FOERDERER 3254 65
AND GROSZ U SCHNELLWAAGEN 3254 9
FEDERZEIGERWAAGEN 3254 91
Kl PPMULDENWAAGEN 3254 92
KRANWAAGEN 3254 93
STUECKZAEHLWAAG M EINSPIELLAGE 3254 94
ZUGKRAFTWAAGEN 3254 95
AND GRUSS U SCHNELLWAAGEN 3254 98
AUSWAEGEVORRICHT ETC F 32549 3254 99

ZUB F GRUSZWAAGUEN ETC 3254 09
KRANE U HEBEZEUGE ETC 32565
LAUFKRANE ELEKTRISCH ANGETR 3255 1
LAUFKRANE U RKRATZEN EL ANGETR 3255 11
BOCKKRANE FEST ETC EL ANGETR 3255 14
E ZUG LAUFKRANE ETC EL ANGETR 3255 17
SONDERLAUFKRANE ETC EL ANGETR 3255 19

SPEZIALHUETTENKRANE ETC 3255 20
VERLADEBRUECKEN 3255 30
DREHKRANE M HAKENBETRIEB ETC 3255 4
DREHKRANE FESTSTEHEND ETC 3255 41
UREHKRANE AUF EISENB. SPUR ETC 3255 43
DREHKRANE GUMMIBE REIFT ETC 3255 45
VREHKRANE AUF RAUPEN 3255 47
DREHKRANE SONUDE RAUSFUEHRUNG 3255 5
SCHIFFS BORD U DOCKKRANE 3255 51
SCHW IMMKRANE OH SCHWIMMKOERPER 3255 53
TURM BZW BAUDREHKRANE 3255 55
DERRICK U MUNTAGEKRANE 3255 §7

— 43 —

XNDXLRXECRDY XOXDRXDLUXW XOXOXECXEEXWOXW

PUPBPUWRPUWEUW BURULWRULWEREW PWRPULPWRWRWEW

O—HC=-OAO0=- O—-1O—-O0—-40~ O-O-AO0 -0« —
VRV RVPDEFE DPVVPDOHOR



AND SPEZIALUREHKRANE ETC
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BENZIN U DIESELGABELSTAPLER
AND STAPLER ETC
KRAFTKARREN M U OH HUBMECH ETC

HYDR HEBEBOECKE U GERAETE
HYDRAULISCHE HEBEBOECKE ETC

HYDRAULISCHE GERAETE ETC
HEBEBUEHNEN ETC

SONDERKLEINHEBE ZEU
SPINDELHEBEBUECKE F

G

G

PRESZLUFTHEBEZEUGE ETC

AND SONDERKLEINHEBEZEUGE ETC
ZUB ETC F KLEINHEBEZEUGE

GLEISFOERDERER ETC
EISENB WAGENVERSCHIEBEANL

SEIL U KETTENFOERODERUNG ETC
SCHRAEGAUFZUEGE ETC

HANDHAENGEBAHNEN ETC
HANDHAENGEBAHNEN ETC

AND GLEISFOEKDERER ETC
DRAHTSEILSCHWEBE BAHNEN ETC
KABELKRANE U KABELBAGGER ETC
ANU DRAHTSEILFOUOERDERER ETC
ZUB ETC F GLEISFOERUERER

STETIGE FOERDERER ETC
TRAG FOERODERER SCHUETTG ETC

GUMMIGURTFUERDERE R ETC ORTSF

STAHLBANDFOERDERER ETC ORTSF

GLIEDERBANUDFOERDE RER ETC

BECHERWERKE M FEST BECHERN ETC

PENDELBECHERWERKE ETC

SCHIEB FOEKODERER ETC
KRATZFOERUERER ETC

TRAGKETTENFOERVDERER ETC
FOERDERSCHNECKEN ETC
AND SCHIEBENDE FUDERD ER ETC
C

ER
RUTSCHEN U RINNEN ET
SCHUETTELRUTSCHEN U R

NNEN ETC
EIN ZWEIl U MEHKWEGRUTSCHEN ETC
PNEUMAT FUERDERER ETC

' ~ 45 —

O VO L ¥ I W ¥
SRS SR ST S S

0 o0 0 6 o«
o o

o
(o) x O (o,

3256
3256

3256
3256
3256

3257
5257

32817
325817

32587
32857

3257
3257
3257
3257
3257
3258
3258
3258
3258
5258
3258
3258

32508
3258

3258
3258
32509

3258
3258

32549

3258

55
58
59

61
65
70

91
94
99
09

10
20
30

51

59
60
70
90

09

11
14
17
18
19

<1
<4
Y
29

31
39

RRLGXXBL XL XOXRXRLXOD XU AW R
CO-O—A0— DHO A~ O =~ O= O

OCG-IC—HO - —-IO -4 OC—-O=0-

RRXUCXECEXEXNODRE XELXLRY®

XUOXL XOXOXCXE RKROXECARLRX®N XYW

OO~ OHO=-O—AO- O=-O—-O—AO-AO—

PRPURPULEPW BUuPBPLWPRW PUPWPRW
NP VHUR NDRVPOR DR LR R

FRUWUPWRWRPUWRPW PUPWRW
NXRPOROBRRNE DHRDPOR

PWHEFW PUPRPWRWEW PUuRPWPWPRPWEWL
WENFE VPPV XPPRPRRPLORE O



DRUCKLUFTFOERDERER ETC F KOHLE

BELAQUNGSQINR ETC

SCHUETTGUT

AND FOERUDEREINR ETC SCHUETTGUT

FOERDERER F STUECKGUT ETC
STUECKGUTBANDFOERUERER ETC

KREISFOERDERER

MI TNEHMERFOERDERE R ETC

WANDERTISCHE ETC
ROLLENBAHNEN

SCHEIBENROLLER

FAHRBARE SCHRAEGST APLER ETC

AND STUECKGUTFOERUERER ETC

FAHR U TRAGBAENDER ETC
FAHR U TRAGUBAENUDER ETC

AUFGEBER U ABWURFEINR ETC

KOMB! GROSZFOERDERANL ETC

ZuB ETC STETIGE

AUF ZUEGE ETC
PERSONEN U KRANKEN

LASTENAUF ZUEGE
NI CHT BETRETOBLARE
UMLAUFAUFZUEGWLE F

FAHRTREPPEN

SONDERAUFZUEGE ETC
MASCH EINRICHTUNGE

ZuB EINZ T ETC F

womXu

cx

- Mm<m XNT TIM
-c

m MxXTY O©ITT =T

ocXx
c xxm

MASCH F HERST

rmc

2=-rmr crx

m O -X . X £rc
cco

g Teom w2z X
- CZ2ZX X =TomMm

x
o

T —HOoT r-
CX e~
CZEIX

-— > I = me C
Ccc

4
2 »@®-
I omm
I—-N

-
m:

FOERVDERER
AUFZUEGE
UFZUEGE ETC

ERSONEN ETC

8 F BUEHNEN
UFZUEGE

>WX
loP K] scEM
O 3 -

Twgz

C>»

o= wTv

[ ot >0 O
~ 1vZI I

m

NTPAPIER ETC

AND MASCH ETC F PAPIERVEKARSB

3258
3258
32568

3258
3258

3258
3548
3258
32548
3258
3258

3258
3258

3258
3258
3258

3259
3259

3259
3259
3259
3259
3259
3259
32589

W oUW W wuu

NAA AN DN
O OO0 G OGO
B ORPRRE O RBRRE RRR

N

3261
3261

41
45
49

51
52
54

10
21
25
40
50
60
80
09

XRXROLOXLVUXEL XOXCERXEULXRXORXCECEXOX®Y XOXWLXRWL
OQeC—HC—-HO= O=-HO-HCAO-O —-AC—"AO0—-A O=C =~

X X XRXOXULUXECROLOXEZXOXR®
CO-D O~ =S —-AO =0 —

XLEROXULARWL ARG
ODHOHOCHO- O0- OO0

PRERUWPWRPRW PULURPWKRPUWRPUVPUWURPWREUL PUPWEW
XX FDVPUR R XPXXRPNRPRPODRERYERE PR DDPE

BRPUWR WP WBWRWPWR W
B HPARLR RPN H

HUBUWRWRUW PRPW PPUW
PDRUBURNRE U DR



\

ZUB ETC F PAPIERVERARB MASCH ‘3261 59
VDRUCKERE IMASCH 3261 7
DRUCKPRESSEN U DRUCKMASCH ETC 3461 71 .
DRUCKEREIHILFSMASCH ETC 3261 75
ZUuB ETC F DRUCKPRE SSEN 3261 79
BUEROMASCH 3264
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AND BUEROMASCH 3264 9
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SPINNMASCH F STRE I CHGARN 3265

23
SP INNMASCH F BAUMWOLLE 3265 24
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ZWIRN U SEILEREIMASCH 3265 31
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EL MOTOREN U GENERA
GLEICHSTROMMOTOREN B

GLEICHSTROMMOT UE 0.1 B 0.5 KW

GLEICHSTROMMOT 'UE 0.5 B 10 KW
GLEICHSTROMMOT UE 10 B 100 KW
GLEICHSTROMMOT UE 100 B 500 K
GL STROMMOT UE 500 B 1000 Kw
GL STROMMOT UE 1000 B 6000 KW
GLEICHSTROMMOTOREN UE 6000 KW
WECHSELSTROMMOTOREN B O 1 KW
W STROMMOT UE O.1 B 0,5 Kw

W STROMMOT UE 0.5 B 10 Kuw

W STROMMOT UE 10 B 100 KW

W STROMMOT UE 100 B 500 Kw

W STROMMOT UE 5500 B 1000 KW

W STROMMOT UE 1000 B 6000 KW
WECHSELSTROMMOTOREN UE 6000 K
GENERATOREN B 100 KW BZW KVA
GENERATOREN UE 100 B 1000 Kuw
GENERATOREN UE 1000 B 6000 Kw
GENERATOREN UE 6000 B 15000 K
GENERATOREN UE 15000 KW 00 KV
BAHNMOTOREN ETC F GLEICHSTROM
BAHNMOT W STROM 16 2 3 HZ ETC
BAHNMOTOREN % STROM 50 HZ ETC
TURBOGENERATOREN B 6000 KVA
TURBOGENERATOREN UE 6000 KVA
SONDERMASCH ETC B 100 KW
SONDERMASCH ETC UE 100 B 1000
SONDERMASCH ETC UE 1000 KW
ZuB ETC F EL MOTOREN

TRANSFORMATOREN ETC
SCHUTZTRAFO "£TC B 1 KVA EINPH

TRAFO ETC F LEUCHTROEHREN
OEL TRAFO ETC UE 1 B <0 KvVaA
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OEL TRAFO ETC UE 20 B 50 KVA
OEL TRAFO ETC UE 50 B 1600 KV A
OEL TRAFO ETC UE 1600 B 10000
OEL TRAFO ETC UE 10000 KVA
TROCKEN TRAFO UE 1 KVA ETC
BAHN TRAFO F STATIONAERE ZW
BAHN TRAFO F FAHRZEUGE
STROMWANDLER ETC B 30 KV
STROMWANDLER ETC UE 30 KV
SPANNUNGSWANDLER ETC. B 30 KV
SPANNUNGSWANDLER ETC UE 30 KV
OFENTRANSFORMATORE N
ERDSCHLUSZSPULEN ETC

AND SONDERTRANSFO RMATOREN

ZUuB ETC F TRANSFORMATOREN

STROMRICHTER ETC
- STROMRICHTER EISEN ETC B 20 KW

STROMRICHT EISEN ETC UE 20 KW
STROMRICHTER GLAS ETC B 20 KW
STROMRICHTER GLAS ETC UE 20 Kw
MECHANISCHE STROMRICHTER ETC
SELENGLEICHRICHTE RGERAETE
SELENGLEICHRICHTERPLATTEN ETC
KUPFEROXYODULGLEICHRICHTERGER
KUPFEROXYDULGLEICHRICHTERPLATT
ROEHRENGLE ICHRICHTER

AND STROMRICHTER E T¢C

ZuB ETC F STRUMRICHTER

AKKUMULATOKEN U BATTER
ORTSF BLEIAKKUMULATOREN

KLEINAKKUMULATOREN ETC
BLEIAKKU F FAHRZEUGANTRIEB ETC
BLEIAKKU F AND ZW Z KRAFTFAHRZ
ALKAL ISCHE AKKU F ALLE ZWECKE
ALKALISCHE KLEINAKKUMULATOREN
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ALKALISCHE AKKU F FAHRZEUG ETC

STAHLAKKU F EL GRUBENLAMPEN
AND AKKU U BATTERIEN
ZUuB ETC F AKKU U BATTERIEN

PRIMAERELEMENTE
NASZELEMENTE

GROSZE TROCKENELEMENTE
PLATTENTROCKENBATTERIEN
BATTERIEN A RUNDZELLEN ETC
TROCKENFUELLELEMENTE ETC
ZUB ETC F PRIMAERELEMENTE

STARKSTROMKONDEN SATOREN ETC
PHASENSCH KONDENS B 1 KVA

PHASENSCH KONDENS UE 1 B 5 KVA
PHASENSCH KONDENS UE 5 B 50
PHASENSCH KONDENS UE 50 B 100
PHASENSCH KONDENS UE 100 KVA
MOTORKONDENSATOREN
GLAETTUNGSKONDENS B 10 WS ETC
GLAETT KONDENS UE 10 B 100 WS
GLAETT KONDENS UE 100 B8 1000
GLAETT KONUDENS UE 1000 WS ETGC
STOERSCHUTZKOUNDENS ATOREN
KOPPLUNGSKONDENS F HOCHSP ETC
AND FESTKONDENSATOREN ETC
REGELKONDENSATOREN ETC

ZUB ETC F STARKSTROMKONDENS

ELEKTRIZITAETSVERTEILUNG

. HOCHSPANNUNGSSCHALTGER ETC
TRENNSCHALTER UE 30 KV ETC

OELLEISTUNGSSCHALTER UE 30 KV
LEISTGS SCHALT OEL ARM UE 30 KV
AND HOCHSP SCHALTGER UE 30 Kv
TRENNSCHALTER ETC Vv 1 B 30 KV
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LEISTGS TR SCHALT Vv 1 B 30 KV
OELLE ISTUNGSSCHALT VvV 1 8 30 KUV
LEISTGS SCHALT OEL ARM V 1 B8 30
AND HOCHSP SCHALTGER V 1 8 30

,HOCﬂSPANNUNGSSlCHERUNGEN‘ETC

HOCHSPANNUNGSSCHMELZSTREIFEN
UEBERSPANNUNGSABLEITER ETC

AND GERAETE F STROMSCHUTZ ETC
ZuB ETC F HOCHSP SCHAL}GERAETE

NIEDERSP SCHALTGER ETC
Et NF HANUSCHALTGER ETC B 750 vV

S1 CHERUNGSTRENNSCHALT B 750 V
SELBSTT SCHALTGER ETC B 750V
OEL U LUFTSCHUETZE ETC B 750 v
ANLASSER REGLER ETC B 750 vV
WIDERSTAENUDE B 750
BEFEHLSSCHALTER B 750 V
FREILEITUNGSMASTTRENNSCHALTER
AND NIEDERSP SCHALTGERAETE ETC
NI EDERSP HOCHLEISTG SICHERUNG

ZUB ETC F NIEDERSP SCHALTGER
INSTALLA TlUNbuERAtTE B 750 Vv
INSTALLATIONSSCHAL TER B =25 A

STECKDOSEN B 750 V

AND STECKVORKICHT 8 750 V
FASSUNGEN A METALL

FASSUNGEN A ISOLIERSTUFFEN
FASSUNGEN . A AND STOFFEN

ABZWE IGDOSEN A MET ALL B 750 V

"ABZWE IGDUSEN A ISOLIERST B 750

ABZWE IGDOSEN A ANUD STUFF B 750
ZAEHLERTAFELN A BLECH
ZAEHLERTAFELN A PRESZSTOFF
INSTALL SICHERUNGSELEMENTE ETC
SCHMELZEINSALTZE UE 100 Vv ETC
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15
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71
79
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09
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E

E
E
E
E
E
E
E
E
E
v
A
z

U
u
S
S
E
E
E
E

E

L HANDBOHRMASCH UE 6 MM ETC

HANDBOHRMASCH UE 15 MM ETC

SCHLEIFMASCH B 300 MM ETC
HANDFRAESMASCHINEN ETC

SAEGEN B & KW

SCHRAUBENZIEHER ETC
HAEMMER ETC B 2 KW

WERKZEUGE M BITEGS WELLE ETC

L
L
L
L
L BLECHSCHEREN ETC B 2 Kw
L
L
L
L

MOT SIGNIERGER ETC
l BRATOREN M EL ANTRIEB ETC

ND EL WERKZEUGE B 2 KWw ETC
UB ETC F EL WERKZEUGE B 2 Kw

EL SCHWEISZGERAETE

MLAUF SCHWEISZMASCH B 500 A
MLAUF SCHWEISZMASCH UE 500

CHWE ISZTRANSFORMATOREN ETC

HWE ISZSTROMRICHT ER
PUNKTSCHWEI SZMASCH ETC

STUMPFSCHWE LI SZM ASCH ETC

KLEINSCHWEI SZMA SCH

C
L
L NAHTSCHWEISZMASCH ETC
L
L
L

SIGNIEREINR ETC OH EL MOT

AND EL SCHWEISZGE RAETE

ZuB ETC F EL SCHWEISZGERAETE

ELEKTRUCHEMI SCHE GERAETE ETC

GER ETC Z METALLELEKTROLYSE

GER Z ELEKTROLYSE V NICHTMET

GALVANOTECHN GERAETE ETC

AND ELEKTROCHEM GERAETE ETC

ELEKTROSTATISCHE GERAETE ETC

IND HOCHFREQUENZGE NERATOREN

" ELEKTROMAGNET

ELEKTRONENMIKROSKOPE

ULTRASCHALLGERAETE ETC
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80
90
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11
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70
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60
70
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ELEKTRO OSMOSE EINRICHTUNG ETC 3633 99
ZUB ETC F ELEKTROCHEM GERAETE 3633 09

EL INDUSTRIEOEFEN 3634
LI CHTBOGENOEFEN 3634 10
INDUKTIONSSCHMEL 20EFEN ETC 3634 20
NETZFREQUENZGLUEHANLAGEN ETC 3634 31

MI TTELFREQUENZGLUEHANLAGEN ETC 3634 34

HOCHFREQUENZGLUEHANLAGEN ETC 3634 37
Wi DERSTANUSOEFEN f INDUSTRIE 3634 40
EL LABORATORIUMSBOEFEN ETC 3634 60

INFRAROTTROCKENOEFEN U ANL ETC 3634 70

AND EL INDUSTRIEOEFEN 3634 90
ZUB ETC F EL INDUSTRIEOEFEN 3634 09
EL WAERMEGERAETE F IND ETC 3635
RAUMHE | ZKOERFPER UE 2 KW ETC 3635 10
EL LOETKOLBEN ETC 3635 20
EL WAERMEGERAETE F IND 3635 30
EL WAERMEGERAETE F LANOW ETC 3635 50
ZUB ETC F EL WAERMEGERAETE 3635 09
EL BEHE)ZTE HAUSHALTSGER ETC 3636
EL GROSZKUECHENGE RAETE ETC 3636 10
EL VOLLHERDE A" ELEKTROIND 3636 21
EL VOLLHERDE A EISENW IND 3636 22
KOMB I EL HERUE A ELEKTROIND 3636 23
KOMBI EL HERDE A EISENW IND 3636 24
EL KLEINHERDE ‘ ' 3636 25
EL TISCHHERDE ETC _ 3636 26
EL EINZELKOCHPLATTEN 3636 27
EL WASSERKOCHER 1 L INHALT 3636 31
EL WASSERKOCHER 2 L INHALT 3636 32
EL BRATPFANNEN 3636 35
EL BRAT U BACKGERAETE | 3636 36
AND EL KOCH U BRATGERAETE . 3636 39
E L NIEDERDRUCKSPgICHgH ETC 3636 41
EL HOCHDRUCKSPEICHER ETC 3636 44
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EL DURCHLAUFERHITZER ETC 3636 47
EL BUEGELEISEN OH REGELUNG 3636 51
EL REGLERBUEGELEISEN 3636 55
EL RAUMHEJ}ZKOERPER ETC. B 2 KW 3636 60
EL HEIZELEMENTE HEIZSTAEBE ETC 3636 70
EL HEIZKISSEN | 3636 80
EL TAUCHSIEDER 3636 91
EL BROTROESTER 3636 93
EL WAFFELEISEN : 3636 95
EL STERILISATOREN 3636 97

AND KLEINELEKTROWAERMEGERAETE 3636 99
ZUB F EL BEHEIZTE HAUSH GER 3636 09

EL MOT HAUSHALTSGERAETE ETC 3637

EL HANDSTAUBSAUGER 3637 11
EL BODENSTAUBSAUGER 3637 15\
EL BOHNERMASCHINEN ETC 3637 20
EL KAFFEEMUEHLEN 3637 31
EL KUECHENMOTOREN ETC 3637 35
AND EL MOT KUECHENGERAETE 3637 39
EL WASCHMASCH A ELEKTROIND 3637 41
EL WASCHMASCH A E I SENW® IND 3637 42
EL WAESCHESCHLEUD A ELEKTROIND 3637 45
EL WAESCHESCJLEUD A EISENW IND 3637 46
'‘AND EL GERAETE F WAESCHE ETC 3637 49
EL TISCHFAECHER ETC 3637 51
EL HAARTROCKNER ETC 3637 55
AND EL MOT TROCKENGERAETE ETC 3637 59
EL RASIERAPPARATE 3637 61
AND EL MOT KLEINGERAETE 3637 69
EL HAARSCHNE IDEMASCHINEN 3637 71
EL TROCKENHAUBEN 3637 715
AND EL MOT FRISEURGERAETE . 3637 79
EL TIERSCHERMASCHI NEN 3637 80
AND EL MOT HAUSHAL TSGER ETC 3637 90

ZUB ETC F EL MOT HAUSHALTSGER 3637 09
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EL KUEHLSCHRAENKE B 250 E£TC
KOMPR KUEHLSCHR B 60 L

m m m

r r-.r r. - r-or

KOMPR KUEHLSCHR UE 100 ETC
KOMPR KUEMLSCHR UE 160 ETC
ABS KUEHLSCHR B 60 L ETC

ABS KUEHLSCHR UE 60 L ETC
ABS KUEHLSCHR UE 100 L ETC

m m m m m

L ABS KUEHLSCHR UE 160 L ETC

KOMPR AGGREGAT F KUEHLSCHR ETC

ABS AGGREGAT F HAUSH KUEHLSCHR

ZUB ETC F EL KUEHL SCHRAENKE

EL LEUCHTEN ETC
EL ALLZWECKLEUCHTEN ETC

GLUEHLAMPENINNENZWECKLEUCHTEN
INNENLEUCHTEN F LEUCHTROEHREN

GLUEHLAMPENAUSZENZWECKLEUCHTEN
AUSZENLEUCHTEN F LEUCHTROEHREN

WOHNRAUMLEUCHTEN A METALL
WOHNRAUMLEUCHTEN A HOL?Z
WOHNRAUMLEUCHTEN A KUNSTSTOFF
WOHNRAUMLEUCHTEN A GLAS
WOHNRAUMLEUCHTEN A AND MAT
BATTERIE U OYNAMOLEUCHTEN ET¢
EL GRUBENLAMPEN

AND EL LEUCHTEN ETC

ZUB ETC F EL LEUCHTEN

EL NACHRICHTENGER
DRAHTNACHRICHTENGERAETE ETC

FERNSPRECHAPP OH VERMITTLG ETC

FERNSPRECHAPP M VERMITTLG ETC
FERNSCHREIBTELILNEHMERGERAETE
MORSETELEGRAFENAPPARATE Eic
HELLSCHREIBER
BILDTELEGRAFIEGERAETE
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HAND VERMITTLG F AEMTER ETC

4

AUTOMAT VERMITTLG F AEMTER ETC
PRIV NEBENSTELLENANL HANDB ETC
PRIV NEBENSTELLENANL AUTOM ETC
SONDERGER F RUNDSPRUCHANL ETC
FERNLEITUNGSVERSTAERKER

AND AUSR F WEITVERKEHR ETC
TRAEGERFREQUENZEINRICHTUNG ETC
AND AUSR F DRAHTNACHR GERAETE
ZUB ETC F DRAHTNACHRICHTENGER

HOCHFREQUENZGER O FUNKTECHN
RUNDF LANGWELLENSENDEGER ETC

RUNDF KURZWELLENSE NDEGERAETE
RUNDFUNK UKW SENDEGERAETE
RUNDF DEZIMETERWEL LENSENDEGER
RUNDF GLEICHWELLENGSENDEGERAETE
AND RUNDFUNKSENDEGERAETE
BILDSENDEGERAETE F FERNSEHFUNK
TONSENDEGERAETE F FERNSEHFUNK
IMPULSZENTRALEN F FERNSEHFUNK
FERNSEHAUFNAHMEGE RAETE ETC

AND FERNSEHSENDEGERAETE ETC
STAT LANGWELLENSENDEGER ETC
STAT KURZWELLENSENbEGER ETC

. STAT UKW SENDEGERAETE ETC

STAT DEZIMETERW SENDEGER ETC
VOLLST UEBERSEEFUNKEINR ETC
AND STAT SENDER ETC

SCHIFFS U HAFENFUNKGERAETE ETC
FUNKGER F VERSORGUNGSWERKE ETC
GRUBENFUNKGERAETE ETC
WETTERFUNKGERAETE ETC

AND BEWEGL FUNKUDIENSTGER ETC
PEILEINRICHTUNGEN
DREHFUNKFEUEREINR I CHTUNGEN

\ *
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41
42
45
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61
69
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35
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49
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AND FUNKNAVIGATIONSEINRICHTUNG 3642 59
LANGW ANTENNENANO RONUNGEN ETC 3642 61
KURZW ANTENNENANO RODNUNGEN ETC 3642 62
UKW ANTENNENANORDNUNGEN ETC 3642 63
DEZIMETERW ANTENNENANORDNG ETC 3642 64

SONDERGERAETE F ANTENNEN ETC 3642 669
LANGW EMPFANGSGERAETE ETC 3642 71
KURZW EMPFANGSGERAETE ETC 3642 T2
UKW EMPFANGSGERAETé ETC 3642 73
DEZIMETERW EMPFG GERAETE ETC 3642 74
AND EMPFANGSGERAETE ETC 3642 79

HOCHF REQUENZVERSTAERKERGER ETC 3642 80
AND FUNKTECHN HOCHFREQUENZGER 3642 90
ZUB ETC F HOCHFREQUENZFUNKGER 3642 09

RUNDFUNKEMPFANGSGERAETE ETC 3643
RUNDF GERADEAUSEMPF ETC OH UKW 3643 11

RUNDF GERADEAUSEMPF ET.C M UKW 3643 15

RUNDFUNK SUPER ETC OH UKH#H ) 3643 21
RUNDFUNK SUPER ETC M UKW 3643 25
RUNDF KOFFEREMPFANGSGER ETC 3643 30

RUNDF KRAFTFAHRZEUGEMPFGS.GER 3643 40
UKW VORSATZEMPFANGSGERAETE ETC 3643 SO
AND RUNDF EMPFANGSGERAETE ETC 3643 60
FERNSEHEMPFG GER OH RUNDF TEIL 3643 71
FERNSEHEMPFG GER M UKW TE|L 3643 74
FERNSEHEMPFG GER M UKW U RUNDF 3643 77
RUNDFUNKEMPFANGSANTENNEN ETC 3643 80
ANTENNENVERSTAERKER F RUNDFUNK 3643 91
AND RUNDF HOCHFREGQUENZGER ETC 3643 99
ZUB ETC F RUNDF EMPFG GERAETE 3643 009

ELEKTROAKUSTISCHE GERAETE 3645
TONFILMAUFNAHMEGE RAETE 3645 10
TONFILMWIEDERGABEGERAETE 3645 20
PLATTENSCHNE IDER 3645 31
EL PLATTENSPIELER EINFACH 3645 33

- 70 —~

AXOXDOXLOEXDARNRDEXNANDXND XD XN XD X WD
OO —AD—AD A =D —AD—AD =D O D A ~ 0 =
FRUPURUWRPUWRPUWPUWRUWRUWRPWEWHEWHEWE W
(SESRER SRR SRR TS PR TR SRS SE TR SRS S SR PN ST T

ARRXNXOXDXNKRDEDXDEN XD XD XDRUDXD XD
OO=—AD A AO =—AD =AOO —ADO O =D A D O~ = =
BPRUBUWPUWHERUWRUBPUWUBWEWEWE WEWE WEWE U
DOEVHRDPOHENRVRDRODEOROHBORDRPD R

AROEXLXOXRY
OO - O —
PUPUWEWEW
DHEHDRDRP R



EL PLATTENSPIELER AUTOMATI|ISCH

SCHALLAUFZEICHN GER ETC
AND EL SCHALLAUFZEICHN GER ETC
KRAFT U MIKROFONVERSTAERKER

MI KROFONE

KOPFHOERER

LAUTSPRECHER

RUNDF EMPFG GER M PLATTENSPIEL
MUSIKTRUHEN ETC M RUNDFUNKTEIL
AND ELEKTROAKUSTISCHE GER ETC
ZuB ETC F ELEKTROAKUST GERAETE

FERNMELOEBAUELEMENTE ETC
SCHICHTFESTWIDERST AENDE ETC

DRAHTFESTWIDERSTAE NDE ETC
SCHICHTREGELWIDERSTAENDE ETC
DRAHTREGELWIDERSTAENDE ETC
ELEKTROLYTKONDENSATOREN ETC
AND FESTKONDENSATOREN ETC
REGELKONUENSATOREN ETC

SPULEN U VARIOMETER ETC
FERNMELDETECHN UEBERTRAGER ETC
SCHALTER ETC F FERNMELDETECHN
RELAIS OH SCHUTZRELAIVS ETC.
WAEHLER F FERNMELDETECHNIK ETC
AND ELEKTROMAGNET BAUTEILE ETC
STECKER ETC F FERNMELDETECHNIK
FEINSICHERUNGEN ETC
UEBERSPANNUNGSABLEITER ETC

AND SICHERUNGSELEMENTE ETC
SCHWINGQUARZE

DETEKTOREN ETC

-TRANS ISTOREN

AND FERNMELDEBAUELEMENTE ETC
ZUB ETC F FERNMELDEBAUELEMENTE
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